Zatgcznik numer 1

WYMAGANIA TECHNICZNE

Ubiér mundurowy dla uczniéw

realizujgcych projekt resortu Obrony Narodowej

Niniejsza dokumentacja jest wtasnoscig Skarbu Paristwa reprezentowanego przez

Ministra Obrony Narodowe;.



1 Opis ogéiny wyrobu

Ubiér mundurowy dla uczniéw realizujgcych projekt resortu Obrony Narodowej jest wyrobem
dwuelementowym skiadajgcym sig z bluzy i spodni
1.1 Opis ogdiny bluzy

Bluza z jednorzedowym zapigciem krytym na cztery guziki. Koinierz w formie stéjki zapinany
na odcinki tasém samosczepnych. Na przodach, na linii piersi naszyte s dwie kieszenie typu pudetkowego,
zapinane na zamek blyskawiczny wszyty przy przedniej krawedzi kieszeni. Zamek kryty jest pojedyncza
wypustka wszyta od strony $rodka kieszeni. Na prawej kieszeni naszyty jest element z petelkowej tasmy
samosczepnej, przeznaczony do zamocowania oznaki identyfikacyjnej z nazwiskiem. Na lewej kieszeni
naszyty jest prostokatny element z petelkowej ta$my samosczepnej (0 wymiarach 85 mm x 70 mm),
przeznaczony do zamocowania oznaki stopnia. Tyt jednoczesciowy z kontrafaldg wykonang posrodku.
Rekawy dwuczesciowe wszyte do pogigbionej pachy. Na rekawach w czesci przedramiennej i fokciowej
naszyte s3 od zewngtrz wzmocnienia z tkaniny zasadniczej. Dot rekawa
z mankietem-patka, stuzaca do regulacji obwodu, zapinanym tasma samosczepng. W gérnej czesci rekawow
naszyte sg kieszenie tego samego typu jak kieszenie naszyte na przodach bluzy, na kieszeniach rekawow
naszyte zostaty kwadraty (0 wymiarach 100 mm x 100 mm) z tasmy samosczepnej petelkowej stuzgce do
mocowania oznak rozpoznawczych. Ponizej 30 mm od wszycia rekawdw, w srodkowej czgsci dopuszcza sie
naszycie prostokatéw (o wymiarach 35 mm x 55 mm) z tasmy samosczepnej petelkowej stuzgcych do
mocowania oznak flagi panstwowej. Dét bluzy wykoriczony obrgbem.

1.2 Opis ogoiny spodni

Spodnie diugie bez odcinanego pasa. Na przodach nogawek zatozone faldki skierowane ku przodowi. W
nogawkach przednich u gory od strony bokéw odszyte po skosie kieszenie wpuszczane
do wewnatrz. Ponizej otworéw kieszeni gérnych na szwach zewnetrznych naszyto boczne kieszenie typu
pudetkowego, gladkie. Kieszenie zapinane sg na zamek blyskawiczny wszyty poziomo w gorze kieszeni, kryty
pojedyncza wypustkg wszytg od strony gornej krawedzi kieszeni. Nogawki przednie na wysokosci kolan
wzmocnione sa, na calej szerokosci, tkaning zasadnicza, naszyta od strony zewnetrznej. Tylne czesci
nogawek na odcinku szwu $rodkowego tytu wzmocnione sg tkaning zasadniczg naszytg od strony zewnetrznej
na tyle. Rozporek wykonczony listewkami, zapinany na guziki i dziurki. Géra spodni zapinana na dwa guziki i
dziurki. Na imitacji paska rozmieszczono siedem podirzymywaczy paska, w dole podtrzymywaczy pasa nad
kieszeniami sko$nymi umieszczono pétkédtka tworzywowe. Z tytu na pasie naszyte sciggacze regulacji obwodu,
wykonane z tasmy tkanej, zapinane na klamry tworzywowe Dot nogawek wykoriczony zostat mankietem-patkg
sluzgca do regulacji obwodu dotu nogawki, zapinang tasmg samosczepna.

2 Wymagania techniczne

Do wykonania wyrobu obowigzujg specyfikacje techniczne materiatow i dodatkéw konfekcyjnych wg wymagan
okreslonych w tablicy 1.

2.1 Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkéw

Zestawienie podstawowych materiatéw zasadniczych i dodatkéw stosowanych w wykonaniu przedmiotow
przedstawiono w tablicy 1.
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Tablica 1

- Typ, rodzaj, charakterystyka v
Lp. Nazwa materiatu e Wymagania wg
: ; bawetniano-poliestrowa tkanina barwiona na kolor :
2] Tkanina zasadnicza jasnozielony Zatgcznika A
Nici odziezowe do nici rdzeniowe bawetniano-poliestrowe, o masie
2 przeszyé liniowej 70+10 tex i minimalnej Sredniej sile
zewnetrznych zrywajgcej 26N, w kolorze tkaniny zasadniczej, PN-ISO 1139:1998
Nici odziezowe do nici z widkien poliestrowych odcinkowych, PN-EN 12590:2002
3 przeszy¢ o masie liniowej 4015 tex i minimalnej $redniej sile
wewnetrznych zrywajgcej 11,5N w kolorze tkaniny zasadniczej
¢ tworzywowy, $redniospiralny zamek btyskawiczny ;
L Zamek blyskawiczny nierozdzielny w kolorze tkaniny zasadniczej Zalncznika B
5 Taéma o szerokosci 2,5 cm Za*a(;rzfrl‘(ik B,
: specyfikacja
6 Samosczepng o szerokosci 3,8 cm techniczn.lel
(w kolorze tkaniny =ria d t
7 zasadniczej) 0 szeroko§c_| 10 cm producenta
0 szerokosci 3,5 cm PN-EN 12240+AC,
Tasma ; o specyfikacja
8 na wszywke tasma tkana o szzn;:kc::cn 3 cm w kolorze inehiilioans
identyfikacyjng ty producenta
9 Tasma wieszakowa | w kolorze tkaniny zasadniczej o szerokosci 0,6 cm
10 Tasma konfekcyjna | w kolorze tkaniny zasadniczej o szerokosci 1,3 cm
Tasma konfekcyjna na ; AT
11 regulatory obwodu w kolorze tkaniny zasadm(':zg], syntetyczna, tkana,
o szerokosci 2 cm
pasa
12 ik Bt czterootworowe guziki poliestrowe w kolorze khaki Zatgcznika B
B 0 $rednicy 20 mm
: i czterootworowe guziki poliestrowe w kolorze khaki
13 Guzik odziezowy o érednicy 17 mm
16 Potkotko potkotko z tworzywa w kolorze czarnym
17 Regulator tworzywowy regulator w kolorze czarnym

Do wykonania wyrobu dopuszcza sie stosowanie zamiennych rozwigzan dodatkéw konfekcyjnych
wyszczegolnionych w tablicy 1, w przypadku potwierdzenia wynikami badan laboratoryjnych lub

specyfikacjami

technicznymi

w zatgcznikach.

producentéw

zakresow wymagan

2.2 Rodzaje szwoéw i Sciegéw maszynowych

uzytkowych  wyszczegdlnionych

Podstawowe rodzaje szwéw zgodnie z PN-P-84501:1983 Szwy - Klasyfikacja i oznaczenia, oraz $ciegéw
wg PN-P-84502:1983 Sciegi - Klasyfikacja i oznaczenia.

Wymagane gestosci sciegow:
— stebnowych: 30 + 40 Sciegéw / 1 dm,

— overlockowych: 35 + 45 $ciegéw / 1 dm,

— dziurek bieliznianych: 160 + 180 $ciegéw /1 dm,
— dziurek odziezowych: 100 + 120 $ciegow / 1 dm,
- ryglowych: 100 + 120 $ciegéw / 1 dm.

Szwy stebnowe na poczatku i koricu zamocowaé celem zabezpieczenia przed pruciem.

Szwy stebnowe 2-iglowe o rozstawie 6,4 mm, dopuszcza sie wykonanie przeszy¢ 2-igtowych $ciegiem
tancuszkowym (401.401).

Niedopuszczalne jest wykonywanie $ciegéw o nieprawidtowym przeplocie nici i naprezeniu nitek tworzgcych
Scieg/szew.

Miejsca wykonania i wymagania dla przeszyé ryglowych:
— otwory wlotowe do kieszeni cietych i naktadanych - o dtugosci 1,5 cm,
— otwory wlotowe na diugopis w kieszeniach przodéw bluzy - o dtugosci 1 cm,
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— rogi fat kieszeni naktadanych - o diugosci 1 cm,

- krawedzie czesci roboczej patek rekawdw - o dtugosci 1 cm,

— dolna krawedz szwu wewnetrznego rekawa - o dtugosci 1 cm,

— gorna i dolna krawedz kontrafatdy tytu - o dtugosci 1,5 cm,

- po dtugos¢ uchwytéw zamkéw btyskawicznych - o dtugosci 1 cm,

— gora i dét podtrzymywacz pasa - jeden lub dwa rygle o sumarycznej dtugosci 2,5 cm,
— mocowanie dolnej krawedzi listewki rozporka spodni - o dtugosci 1 cm,

— krawedzie robocze patek dotéw nogawek - o diugosci 1 cm

— naszycie regulatoréw obwodu pasa spodni - o dtugosci 2 cm.

Miejsca wykonania i wymagania dla okrazkéw maszynowych:
- narekawach pod pachg, po trzy okrazki na rekawie przednim i tylnym,
— pojedynczy okrgzek w spodniej cze$ci mieszka kieszeni naktadanych przodu bluzy, od strony pachy.

2.3 Tablica klasyfikacji wielkosci

W dokumentacji podano jedynie przyktadowe wymiary dla wielkosci $redniej osoby dorostej

(102+110/174+178 p.92+100), dla mtodziezy zasadniczy sposéb wykonywania to szycie miarowe.

3 Zestawienie elementéw sktadowych

Zestawienie elementéw sktadowych bluzy przedstawiono w tablicy 2, spodni w tablicy 3.

Tablica 2
mF:(t,:l::{u Lp. Wyszczegodlnienie cli:izl

1 tyt 1

2 przéd 2

3 rekaw wierzchni 2

4 rekaw spodni 2

5 wzmocnienie na tokciach 4

Tkanina 6 stojka wierzchnia 1
zasadnicza 7 stojka spodnia 1
8 obtozenie krawedzi przodu 2

9 listwa krytego zapiecia przodu 1

10 kieszen przodu 2

11 kieszen rekawa 2

12 wypustka kieszeni na przodach i rekawach 4

13 mankiet - patka dotu rekawa 2
Razem 26
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Tablica 3

m':::rzi:iu Lp. Wyszczegdlnienie cli:?::n
1 nogawka przednia 2
2 nogawka tylna 2
3 odszycie pasa 1
4 obsadzenie kieszeni bocznej 2
Tkanina 5 worek kieszeni bocznej 2
zasadnicza 6 kieszen udowa 2
1 wzmochnienie na kolanach 2
8 wzmocnienie na posladkach 2
9 7 podtrzymywaczy pasa 1
10 listewka lewa 2
11 odszycie listewki lewej 1
12 |listewka prawa 1
13 odszycie listewki prawej 1
14 wypustka kieszeni udowych 2
18 mankiet — patka dotu nogawek 2
Razem 25

Nie dopuszcza sie sztukowania elementéw wyrobu.

4 Opis wykonania

Podstawowe operacje wykonania bluzy przedstawiono w tablicy 4, spodni w tablicy 5.
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Tablica 4

Lp. Rodzaj operacji Szew / Scieg Uwagi i wymagania
1| Rozkréj materiatu ) wg ukIac:iéw krgju, kierunku nitki
osnowy i znakéw na szablonach
1.01.01/504

+ wg szablonu pomocniczego,
. ; : o 6.05.01/301 w dolnej czesci mieszka kieszeni
2 V\'{gzﬁpagf ::ite':f::en" sishnowkd + od strony bokéw bluzy wykonaé

phatiiace) 1.01.01/301 okragta dziurke odziezowa — otwér
+

5.04.03/301.301

odwadniajgcy

Naszycie tasmy samosczepnej

wg szablonu pomocniczego

3 | haczykowej na przdd prawy - zapiecie 5.04.03/301.301 wymiar tasmy samosczepnej
przodu 2,5cmx5cm
Wykonanie stéjki, naszycie tagm 5.04.03/301.301 W?oszznaa‘;"z’“r‘.: ;’;”“‘;g".c:e?

4 | samosczepnych haczykowej + wymiary ta gem sarrvnvosccz)]e :nych
i petelkowej, odszycie stojki 1.06.02/301.301 3,8cmx7cmi3.8cmx5cm
Wykonanie mankietow - patek dotow 1.06.03/301.301 wg szablonu pomocniczego

5 |rekawoéw i naszycie elementu + wymiar tasmy samosczepnej
haczykowej tasmy samosczepnej 5.04.03/301.301 3,8cmx5cm

6 Wykonanie dziurek odziezowych ) Wy ezablonu pomocnicze
w listwie krytego zapiecia przodu 9 U pomocrigeego

6.01.01/504
+
. a3 ; 7.12.02/301
Wykonanie wypustki i wszycie zamka .
7 : . : + wg szablonu pomocniczego
btyskawicznego do kieszeni rekawa 2.19.01/301
+
.323
Naszycie na tate kieszeni rekawa, na -

8 | srodku kieszeni, petelkowe] tagmy 5.04.03/301.301 | | "9 :tzzb'°"n‘:ig?a’:‘;°1"(')°§e1%°cm
samosczepnej. Wy
Naszycie petelkowej tasmy .

g |Samosczepnej na kieszer przodu 5.04.03/301.301 x’ygmséfﬂiﬁfy"sﬂ%i'ﬂiiﬁﬁi,
prawego do dopinania oznaki T ' 2.5 ¢m x 10 em
identyfikacyjnej z nazwiskiem !

Naszycie petelkowej tasmy wg szablonu pomocniczego

10 | samosczepnej na oznake stopnia na 5.04.03/301.301 wymiar tasmy samosczepnej
kieszen przodu lewego 7,0cm x 8,5cm

. i wg szablonu pomocniczego
10a Naszycle pete_lkowe} “"‘ST“Y 5.04.03/301.301 wymiar tasmy samosczepnej
samosczepnej na oznaki rozpoznawcze
10cm x 10 cm
Naszycie petelkowej tasmy wg szablonu pomocniczego
10b | samosczepnej na oznaki flagi 5.04.03/301.301 wymiar tasmy samosczepnej
panstwowej 10cm x 10 cm
Wykonanie w wykrojach rekawéw pod wg szablonu pomocniczego;
11 | pachami otworéw wentylacyjnych — - W regkawie wierzchnim 3 otwory,
okraggtych dziurek odziezowych w rekawie spodnim 3 otwory.

12 Naszycie na przodach od lewej strony, 5.04.03/301.301 wg punktu' 71 niniejs;ej WTi

wszywek szablonéw pomocniczych
Montaz
5.05.03/301.301 .
13 | Naszycie na rekawy fat wzmacniajgcych + wg szablonu pomocniczego

5.05.04/301.301

i znakéw na wykrojach
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Tablica 4 (cigg dalszy)

Lp. Rodzaj operacji Szew / Scieg Uwagi i wymagania
wg szablonéw pomocniczych
; X : 5.05.01/301 i oznaczen na wykrojach, przez
14 Praigyc'evz?ésgssi‘:mowym na przody + koncéwki zamkoéw przeplesé
Y. .323 tasiemke — uchwyt dtugosci 3cm
(cigé 7cm)
o L 2.05.01/301.301
o Naszycn.e I|§twy kry}ego capoa przod.u + wg szablonu pomocniczego
na obtozenie lewe i ryglowanie - 5 rygli 323
1.01.01/504
+
16 Doszycie i stebnowanie obtozen 1'06'02/1.301 01 wg szablonu pomocniczego
przodow 1.02.01/301 i znakéw na wykrojach
+
5.04.03/301.301
6.05.01/301
+
17 | Wykonanie kontrafatdy posrodku tytu 4.03.04/301 wg szablonu pomocniczego
+
.323
; " 1.01.02/401.504
18 ;o;qigiie;le przodéw z tytem — szew T wg znakéw na wykrojach
i 2.02.09/301.301
1.01.02/401.504
19 | Wykonanie szwu tokciowego rekawow g wg znakow na wykrojach
2.02.09/301.301
1.01.02/401.504
20 | Wszycie rekawéw do podkroju & wg znakéw na wykrojach
2.02.09/301.301
5.31.02/301
Podwinigcie i stebnowanie dotu rekawa %
21 | oraz wykonanie i naszycie mankietu — 1.06.02/301.301 wg szablonu pomocniczego
patki, ryglowanie zakonczenia wszycia +
.323
Naszycie na rekaw petelkowej tasmy wg szablonu pomocniczego
22 |samosczepnej do zapiecia mankietu - 5.04.03/301.301 wymiar tasmy samosczepnej
patki dotu rekawa 3,8cm x 15 cm
Wykonanie szwéw bocznych bluzy 1'01'021401 -S04
i spodnich regkawéw z jednoczesnym ¥
23 umieszczeniem w szwie mankietu-patki 2.02.091301 .301 wg oznaczen na wykrojach
dotu rekawa, ryglowanie dotu szwu 323
Naszycie petelkowej tasmy wg szablonu pomocniczego
24 | samosczepnej w gornej czesci 5.04.03/301.301 wymiar tasmy samosczepnej
obtozenia lewego do zapiecia przodu 25cmx5cm
25 | Podwinigcie dotu bluzy 6.03.04/301 wg szablonu pomocniczego
26 | Wszycie stojki do podkroju szyi 2.42.03/301.301 wg oznaczen na wykrojach
; - : wg dziurek i szablonéw
27 P::ysznxcne QUSISOW na prodzle - pomocniczych, guziki nalezy
b przyszy¢ na tzw. ,stopce”
Operacje koncowe, obcinanie koricowek
28 | nici, usuwanie $ladéw kredy, - -

prasowanie koricowe i kontrola jakosci
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Tablica 5

Lp.

Rodzaj operacji

Szew / Scieg

Uwagi i wymagania

Rozkréj materiatu

wg uktadéw kroju, kierunku nitki
osnowy i znakéw na szablonach

2 | Wykonanie podtrzymywaczy pasa 8.06.02/301.301 na maszynie specjalnej
wg szablonu pomocniczego i tabeli
wymiaréw statych, dziurki odziezowe
wykona¢ ukosnie.
1.06.02/301.301 listewke zamocowac rygielkiem
3 | Wykonanie listewki lewej + pomiedzy dziurkami:
.323 - 3 razy dla rozporka z 4 dziurkami,
- 2 razy dla rozporka z 3 dziurkami,
- 1 raz (nad dolng dziurkg) dla
rozporka z 2 dziurkami.
1.01.01/504
+
Wykonanie fat kieszeni naktadanych .
4 | bocznych, stebndwki profilujgcej 6'05'31/ 301 wigosziaatélggz p;)mo;r.u(.:azer?o
mieszek, wypustek | wszycie zamka 5.04.03/301.301 HE WyKrojRe
+
1.01.01/301
5.05.03/301.301 wg oznaczen na wykrojach
5 | Naszycie wzmocnien tytu na nogawki + V9 yKroj
5.05.04/301.301 i szablonu pomocniczego
Naszycie obsadzeri na worki kieszeni ; .
6 skosnych 5.31.02/301 wg oznaczen na wykrojach
Naszycie na workach kieszeni skosnych wg punktu 7.1 niniejszej WT
4 od lewej strony, wszywek 5.04.03/301.301 i szablondw pomocniczych
Naszycie elementu haczykowej tasmy wg szablonu pomocniczego,
8 | samosczepnej na wykréj patek dotéw 5.04.03/301.301 wymiar tasmy samosczepne;j
nogawek 4 cmx5cm
g : wg szablonu pomocniczego
9 | Wykonanie patek dotéw nogawek 1.06.04/301.301 i znakéw na wykrojach
Montaz
10 Wykonanie zaszewek w nogawkach 6'05‘21/ aai Wg oznaczen na wykrojach
tylnych 5.02.01/301 i szablonu pomocniczego
1.23.01/301
+
1.06.04/301.301
5.31 52/30 1 podkfadajgc tasme konfekcyjng
e w krawedzi,
323 rygle prostopadle do krawedzi
11 Wykonanie kieszeni bocznych — e otworu kieszeni
skoénych i fatdek nogawek przednich 1.01.03/401.504 rogi worka kieszeni zawingé
it i zamocowac ryglem
323 fatdki przodu wykonaé¢ wg szablonu
" pomocniczego
5.02.01/301
+
1.01.01/301
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Tablica 5 (cigg dalszy)

Lp. Rodzaj operacji Szew / Scieg Uwagi i wymagania
12 Naszycie na nogawki przednie 5'05'031301'301 wg szablonu pomocniczego
wzmocnien kolan 5.05.04/301.301 i znakéw na wykrojach
1.01.02/401.504
13 | Wykonanie szwéw bocznych nogawek + wg oznaczen na wykrojach
2.02.09/301.301
14 Naszycie kieszeni naktadanych 5'05'9_1/301 wg oznaczen na wykrojach
bocznych 323 i szablonu pomocniczego
6.03.04/301
+
1.06.02/301.301
+
2.02.10/301.301
+ wg szablonéw pomocniczych
15 | Wykonanie rozporka przodu 1.06.02/301.301 i znakéw na wykrojach
+ listewke stebnowaé na 4 cm
1.01.01/301
+
1.01.01/504
+
1.02.02/301
1.01.01/504
Wykonanie szwu srodkowego przodu : w gornym ramieniu tréjkata
16~ ; 2.02.01/301 : ;
i mocowanie rozporka 4 mocowania rozporka wykonac rygiel
323
1.01.02/401.504
17 | Wykonanie szwu $rodkowego tytu + wg oznaczen na wykrojach
2.02.09/301.301
Naszycie na nogawke petelkowej tasmy wg szablonu pomocniczego,
18 | samosczepnej do mankietu — patki dotu 5.04.03/301.301 wymiar tasmy samosczepnej
nogawki 4cmx18cm
Naszycie zapinek — regulatoréow y
19 obwodu dotu nogawki 5.04.03/301.301 wg znakéw na wykrojach
¢ wg znakéw na wykrojach
20 Wykonanie szwu wewnetrznego 2'04'03T01 401 (przy dolnej krawedzi nogawki
nogawek 323 na szwie wykonac rygielek
? maszynowy)
21 I;A;c;owame klamerki regulatora obwodu 323 wg szablonu pomocniczego
6.02.03/301
Wykonanie odszycia pasa wraz +
z naszyciem regulatorow obwoqu 1.01.01/301 wg oznaczer na wykrojach
22 |ipodtrzymywaczy pasa (ryglami), na W i szablonéw pomocniczych
uszka podtrzymywaczy nad kieszeniami | 7.32.03/301.301
sko$nymi zatozy¢ poétkotka +
323
Naszycie elementu haczykowej tasmy wg szablonu pomocniczego,
23 | samosczepnej na wykrdj patek dotéw 5.04.03/301.301

nogawek

wymiar tasmy samosczepnej
4cmx5cm

- : wg szablonu pomocniczego
24 | Wykonanie patek dotéw nogawek 1.06.04/301.301 i znakéw na wykrojach
Przyszycie i wystebnowanie dolnej 1.01.01/301 .
25 | krawedzi odszycia dotu nogawki + wg szat;lgnu pomokcnllcz:go
(,mankiet’) 2.02.01/301 A o0
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Tablica 5 (cigg dalszy)

Lp. Rodzaj operacji Szew / Scieg Uwagi i wymagania
wg szablonu pomocniczego
26 Wykonanie gérnej stebnéwki odszycia 5.31.02/301 i znakéw na wykrojach
dotu nogawki (,mankiet”) o (odlegtos¢ stebnéwki od dolnej
krawedzi nogawki 6 cm
Naszycie na nogawke petelkowej tasmy wg szablonu pomocniczego,
27 |samosczepnej do mankietu — patki dotu 5.04.03/301.301 wymiar tasmy samosczepnej
nogawki 4cmx 18 cm
28 Wykonanie dziurek odziezowych _ wg szablonéw pomocniczych
w pasku i zgodnie z zatwierdzonym wzorem
wg uktadania sie dziurek i zgodnie
29 |Przyszycie guzikéw w rozporku - z zatwierdzonym wzorem i tabelg
wymiaréw
: . - . wg uktadania sig dziurek i zgodnie
30 :;zg:zcguguzlskgv do zapiecia spodnl - z zatwierdzonym wzorem , guziki
yep nalezy przyszy¢ na tzw. ,stopce”
Operacje kornicowe, obcinanie koncowek
31 | nici, usuwanie $ladéw kredy, - -
prasowanie konicowe, i kontrola jakosci

5 Cechowanie, sktadanie, pakowanie

5.1

Rozmieszczenie cech

Wszywka firmowa, z oznaczeniem wielkosci oraz o sposobie konserwacji wyrobu (naszyta: w bluzie
na wysokosci naszycia kieszeni przodu prawego ponize; wszywki identyfikacyjnej (na nazwisko uzytkownika),
w spodniach ponizej wszywki identyfikacyjnej (na nazwisko uzytkownika) zawierajgca co najmniej nastepujgce

dane:

nazwe i znak firmowy wykonawcy;

nazwe przedmiotu;

oznaczenie wielkosci wykonane w formie piktogramu zgodnie z PN-EN 1 3402-3:20086,
date produkcji (miesigc i rok);

oznaczenie sposobu konserwacji wyrobu, zgodne z PN-EN 1SO 3758:2012.

Oznaczenia sposobu konserwacji, zgodne z PN-EN 1SO 3758:2012, obejmujgce nastepujgcy uktad znakdw:

B x0=z @
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Przyktad wygladu wszywki.

Nazwa wykonawcy
Nazwa przedmiotu

Data produkcji: maj 2020 .
Sposéb konserwacii:

Txa=2 0

Informacje naniesione na wszywkach wykonaé w technologii zapewniajacej ich czytelnosé
przy codziennym uzytkowaniu i okresowych zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum 2 lat.

Wszywka identyfikacyjna na nazwisko uzytkownika, wykonana z taémy w kolorze biatym o wymiarach
6 cm x 3 cm, naszyta od wewnatrz wyrobu:

— w bluzie na wysokos$ci naszycia kieszeni przodu prawego,

— w spodniach na prawym worku kieszeniowym.

Stemple - znaki, znak kontroli technicznej oraz rok i miesigc produkcji wykonane:
— w bluzie po wewnetrznej stronie przodu lewego na wysokosci naszycia kieszeni,
— w spodniach na lewym worku kieszeniowym.

Cechy winny by¢ czytelne i wykonane czarnym tuszem niespieralnym.
Dopuszcza sie wykonanie: roku i miesigca produkcji w formie nadruku.

Etykieta jednostkowa zawiera, co najmniej nastepujace dane:

— nazwe, adres i znak firmowy wykonawcy,

- nazwe wyrobu,

— symbol i sktad surowcowy materiatu zasadniczego z okresleniem wykonczenia uszlachetniajgcego
wyréb,

— petng wielko$¢ wyrobu,

—  jakos¢ wyrobu,

—  znaki kontroli jakosci,

— miesigc, rok produkcji wyrobu,

— oznaczenie sposobu konserwacji wg PN-EN ISO 3758:2012;

- informacje o okresie uzytkowania i gwarancji (normatywny okres uzywalnosci — 2 lata, gwarancja
- wpisac okres gwarancji ustalony w umowie kupna — sprzedazy).

Etykiete jednostkowg dla kompletu nalezy mocowaé w bluzie, za pomocg sztyftu z tworzywa sztucznego,

w wieszaku bluzy, w przypadku produkcji samych spodni etykiete nalezy mocowad,
za pomoca sztyftu z tworzywa sztucznego, w pierwszym podtrzymywaczu z lewej strony pasa.
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Etykieta na opakowanie zbiorcze zawiera, co najmniej nastepujace dane:

- nazwe, adres i znak firmowy wykonawcy;

- nazwe wyrobu;

— symbol i sktad surowcowy materiatu zasadniczego z okresleniem wykoriczenia uszlachetniajgcego
wyréb;

- liczbe sztuk zawartych w opakowaniu;

- wielko$¢ wyrobdw z wyszczegdlnieniem liczby sztuk w poszczegodlnych wielkosciach;

—  jako$¢ wyrobow;

— numer pakujgcego;

- miesigc, rok produkgji.

5.2 Sktadanie

Prz6d bluzy zapig¢ na guziki. Rgkawy wraz z cze$ciami bokéw przewing¢ na tyt. Bluze ztozyé wzdtuz
na potowe. Spodnie (skompletowane z paskiem, prawg strong na zewnatrz, ze ztozonymi razem nogawkami)
ztozy¢ poprzecznie na cztery czesci i umiescié wewnatrz ztozonej bluzy.

W zZtozonym komplecie etykieta jednostkowa musi by¢ widoczna i czytelna bez otwierania opakowania
jednostkowego.

5.3 Pakowanie

Mundur powinien by¢ zapakowany w worek foliowy, zgodnie z zasadami okreslonymi w PN-P-84509:1997
Wyroby odziezowe — Pakowanie, przechowywanie i transport — Wymagania ogdine.

Pig¢ paczek nalezy wtozy¢ do kartonu wykonanego z tektury (min. 3 warstwowej) o wymiarach zewnetrznych
40 cm x 40cm x 50 cm.

Na wezszym boku kartonu naklei¢ etykiete na opakowanie zbiorcze. Karton zamkng¢ poprzez zaklejenie
tasmag z nadrukiem firmowym.

6 Gwarancja na wyréb

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyréb okreéla umowa.
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7. Rysunki techniczne
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Rysunek 1 — Przéd bluzy
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Rysunek 2 - Tyt bluzy
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11d

Rysunek 7 — Tyt spodni
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Rysunek 8 — Kieszen udowa
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Rysunek 9 - Listewka lewa rozporka spodni
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8. Tabela wymiaréw wyrobu gotowego

Przyktadowe wymiary bluzy, oznaczone wg PN-P-84750:1992 Wyroby konfekcyjne z ptaskich wyrobow
widkienniczych - Wyznaczanie wymiarow, przedstawiono w tablicy 7.
Zasadniczy sposéb wykonywania to szycie miarowe.

Tablica 7
Wymiary w centymetrach
102+110
3 (zakres) ( ) Dopuszc
Oznaczenia i A
Lp. na Nazwa wymiaru = odchyle
rysunkach Wazrost © ":F iile &
(zakres) e
Tyt
1 1a Diugo$¢ tytu od wszycia stojki do dotu 75,0 1,0
7 1b Szeroko$¢ tytu na wysokosci szwow barkowych 49,2 1,0
3 - Diugos$¢ szwu barkowego 16,5 0,3
4 - Dtugosé¢ stojki mierzona w linii prostej po gérnej krawedzi 60,6 1,0
5 1c Dtugosé otworu kontrafatdy tytu 38,0 0,5
Przéd
6 2a Dtugos¢ przodu od szwu barkowego przy stojce do dotu 76,0 1,0
7 2b Dtugos¢ kieszeni przodu - mierzona posrodku 23,5 0,5
8 2c Szerokos$¢ kieszeni przodu 16,5 0,5
9 2d Oq!egioéé gornej krawedzi kieszeni od szwu barkowego przy 17.0 0,5
stojce
10 2e Odlegtos¢ kieszeni przodu od krawedzi przodu gorg i dotem 6,5 0,3
Obwody
1 _ Szeroko$¢ przodu na linii piersi (pachy) — mierzona od 65.4 10
krawedzi przodu do $rodka tytu 5 d
Pomocnicza odlegto$¢ do wyznaczenia wysokosci linii talii —
12 - X : 25,0 1.5
mierzona od krawedzi
Szerokos¢ przodu na linii talii - mierzona od krawedzi przodu
13 - 61,4 1,0
do $rodka tytu
Szerokosc¢ przodu na linii dotu - mierzona od krawedzi przodu
14 - ; 63,4 1,0
do Srodka tytu
Rekaw
15 4a Dilugos¢ rekawa 64,9 1,0
16 4b Szeroko$¢ rekawa u dotu 18,0 0,5
17 4c Diugos¢ kieszeni rekawa - mierzona posrodku 20,0 0,5
18 4d Szerokos¢ kieszeni rekawa 16,0 0,5
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Przyktadowe wymiary spodni, oznaczone wg PN-P-84750:1992 Wyroby konfekcyjne z ptaskich wyrobéw

widkienniczych - Wyznaczanie wymiaréw, przedstawiono w tablicy 8.
Zasadniczy spos6b wykonywania to szycie miarowe.
Tablica 8
Wymiary w centymetrach
Wzrost 176
(zakres) (174+178)
Oznaczenia Dopt:‘sezczal
Lp. na Nazwa wymiaru = .
rysunkach Obwéd pasa s =) odchxleme
(zakres) -& =
L
Nogawki
1 5a Dtugos¢ zewnetrzna nogawki 108,5 1,5
2 5b Dtugos¢ wewnetrzna nogawki 79,1 1,5
3 5¢ Diugos¢ rozporka od gérnej krawedzi pasa do rygla 22,9 0,5
4 ) Odlegto$¢ od gornej krawedzi pasa do wzmocnienia 15.0 05
nogawki tyinej po szwie siedzeniowym ! ’
5 54 Odlegtosé 'od gérngj krgwedzi pasa dq kieszeni 28.0 05
naktadanej bocznej, mierzona po szwie bocznym
Obwody
6 - Szerokos¢ w pasie 50,0 1,0
7 - Szeroko$¢ nogawki u géry 37,8 1,0
8 - Szeroko$¢ nogawki u dotu 25,2 0,5
Kieszenie
9 78 rE){ugoéé otyvoru kigszeni skosnej i wypustki kieszeni 18.0 05
10 7b Diugos¢ kieszeni naktadanej bocznej 25,0 0,5
11 7c Szeroko$¢ kieszeni naktadanej bocznej 22,0 0,5

9. Tabela wymiaréw statych i pomocniczych

Wymiary state i pomocnicze bluzy przedstawiono w tablicy 9. Wymiary state i pomocnicze spodni
przedstawiono w tablicy 10.
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Tablica 9

Wymiary w centymetrach
Lp Ozna:azema Nazwa wymiaru Wartos¢ |[Dopuszczalne
rysunkach wymiaru | odchylenie
1 1d Wysokos$¢ stojki po srodku tytu 7,0 0,2
2 2f Wysokos¢ stojki przy krawedzi przodu 5,0 0,2
4 - Dtugos¢ zapinki stéjki od krawedzi przodu 9,0 0,5
Diugos¢ otworu — wypustki kieszeni przodu dla wzrostéw:
5 2 od 160 do 172 17,0 10
9 od 176 do 184| 18,0 :
od 188 do 196 19,0
6 - Gtebokos$¢ mieszkéw kontrafatdy tytu 5,0 0,2
1 - Szerokosc¢ stebnéwki obtozen 8,5 0,5
8 - Odlegtos¢ guzikéw w zapieciu przodu od krawedzi 4,0 0,2
9 3r Szeroko:é,é wzmochienia na tokciach w dolnej i gérnej 12,0 05
krawedzi
10 3s Szeroko$¢ wzmocnienia na tokciach 16,0 1,0
11 3t Dtugos¢ wzmocnienia na tokciach 25,0 1,0
Odlegtos¢ dolnej krawedzi wzmocnienia na tokciach od
dotu rekawa mierzona po szwie fokciowym dla wzrostu
12 3u od 160 do 172| 12,0 1,0
od 176 do 184 15,0
od 188 do 196 17,0
13 4f Odlegtos¢ kieszeni rekawa od szwu fokciowego u goéry 4,0 0,5
14 4g Odlegtos¢ kieszeni rekawa od szwu fokciowego u dotu 5,0 0,5
Dtugos¢ otworu — wypustki kieszeni rekawa dla wzrostow:
od 160 do 164 15,0
i i od 168 do 180| 16,0 10
od 184 do 196 17,0
16 4j Odlegto$¢ naszycia kieszeni od wszycia rekawa 9,5 0,5
17 8a Szeroko$¢ podwiniecia (obrebu) dotu rekawa 6,0 0,5
18 8b Diugo$é mankietu patki dotu rekawa, od rygli do krawedzi 6,5 0,5
19 - Szerokos¢ mankietu-patki dotu rekawa 6,0 0,5
Mankiet-patka dotu rekawa - odlegto$¢ naszycia tasmy
20 8d : 4 % : 1,0 0,2
|samosczepnej petelkowej od wszycia patki
21 - Mankiet-patka dotu rekawa - diugos¢ tasmy petelkowej 15,0 0,5
22 8e Mankiet-patka dotu rekawa — dtugos$¢ tasmy haczykowej 5,0 0,2
23 - Dtugos¢ catkowita mankietu-patki dotu rekawa 17,5 0,5
24 - Szerokos¢ wypustki kieszeni (przodu i rekawa) 1.5 0,2
25 - Szerokos¢ mieszkow kieszeni przodu i rekawow 5,0 0,2
26 - Tasma samosczepna petelkowa — okrgg o $rednicy 7,0 0,2
Odlegto$¢ naszycia tasm samosczepnych na nazwisko i na
27 - oznake stopnia stanowiska stuzbowego od gérnej krawedzi 4,0 0,5
kieszeni przodu
28 . Odlegtos¢ naszycia tasm samosczepnych na nazwisko i na 55 05
oznake stopnia stanowiska stuzbowego od przodu Kieszeni ’ 2
29 - Odlegtos¢ dziurek od krawedzi krytej listwy 1,6 0,2
30 - Szerokos¢ obrebu dotu bluzy 2,0 0,3
Odlegtos¢ 1-ej dziurki w krytej listwie od gérnej krawedzi
31 - listwy 4,0 0,2
32 - Odlegtos¢ ostatniej dziurki od dolnej krawedzi listwy 4,0 0,2
33 = Dwie pozostate dziurki w krytej listwie rozmiesci¢ w f 05
réwnych odstepach miedzy pierwsza, a ostatnig dziurkg :
34 & Odlegtos¢ od wszycia stéjki do rygla mocujgcego 6.5 05

kontrafatde tytu
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Tablica 10

Wymiary w centymetrach
Oznaczenia ;
Lp. na Nazwa wymiaru Wartp 86 Dopuszcz_alne
rysunkach wymiaru | odchylenie
1 - Gtebokos¢ mieszkow kieszeni bocznych 4,0 0,2
2 ) Naszycie kieszeni bocznej nakfadanej, na przéd spodni — 05
2/3 wymiaru 7¢ B '
3 5e Dtugo$¢ wzmocnienia na kolanach 30,0 1,0
Odlegto$¢ wzmocnienia na kolanach od dolnej krawedzi
4 5¢ |nogawki dla wzrostu od 160 do 172 20,0 10
od 176 do 184| 25,0 ’
0od 188 do 196/ 30,0
5 9a Szerokos¢ podtrzymywaczy pasa 2,5 0,2
6 9b Dtugos¢ podtrzymywaczy pasa — pomiedzy ryglami 7,0 0,2
7 9c Dtugos¢ przedtuzenia podtrzymywaczy pasa - uszko 2,0 0,2
8 - Gtebokos¢ fatdek nogawek przednich 1,5 0,5
9 } Szeroko$¢ wzmocnienia posladkow przy szwie 120 05
wewnetrznym, od szwu srodkowego ’ ?
10 - Szerokos¢ listewki lewej 5,0 0,2
11 - Szerokos¢ listewki prawej 4,0 0,2
12 - Odlegtos¢ naszycia guzikéw rozporka, od krawedzi 3,0 0,2
13 - Odlegtos¢ dziurek, od krawedzi rozporka 1,5 0,2
Dziurki odziezowe w rozporku rozmiescié réwnomiernie
na listewce lewej pomigdzy odszyciem pasa, a ryglem dotu
14 ) rozporka w ilosci: ) 10
2 dziurki dla dtugosci rozporka od 17,5¢m do 21,1cm; ’
3 dziurki dla dtugo$ci rozporka od 21,3cm do 25,3cm:;
4 dziurki dla dtugosci rozporka od 25,5cm do 27cm.
16 - Szeroko$¢ podwiniecia dotu nogawki 6,0 0,2
17 11a Dtugos$é mankietu-patki dotu nogawki 25,0 0,5
18 11b Szeroko$¢ mankietu-patki dotu nogawki 6,0 0,2
19 11c Dtugos¢ mankietu-patki dotu nogawki (czesci swobodnej) 10,5 0,2
Dtugos¢ tasmy samosczepnej (czes$é petelkowa)
20 11d do przypigcia mankietu-patki dotu nogawki 16,0 0,5
Dtugos¢ worka kieszeni skosnych, mierzona
21 ) od gérnej krawedzi pasa dla wzrostu od 160 do 172| 32,0 10
od 176 do 184| 36,0 ’
od 188 do 196| 40,0
22 - Szeroko$¢ stebnowki — imitacji pasa 6,0 0,2
Odlegtos¢ od szwu bocznego przy odszyciu pasa do
kieszeni skosnej, mierzone po krawedzi gornej odszycia
23 pasa, - szerokos¢ klina kieszeni dla obwodéw pasa: 05
B od 76 do 92 9,0 ’
od 96 do112 10,0
od 116 do 124| 11,0
24 - Szeroko$¢ wypustki kieszeni udowej 1,5 0,2
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Zatgcznik A

(normatywny)
Tkanina bawetniano-poliestrowa

1. Przedmiot dokumentacji

Przedmiotem niniejszego zatgcznika sg wymagania i metody badan dla bawetniano-poliestrowej tkaniny
barwionej na kolor jasnozielony.

2. Wymagania ogélne

Tkanina powinna by¢ wytwarzana w statej technologii produkcji, okreslonej w specyfikacji technicznej
producenta lub w zaktadowej dokumentacji techniczno-technologicznej wyrobu.

Nie dopuszcza sie stosowania zamiennych rozwigzah surowcowych, $rodkéw pomocniczych

lub innych wariantéw technologii wykonania tkaniny bez uzyskania potwierdzenia zgodnosci wykonania
wyrobu z wymaganiami okreslonymi w niniejszym Zatgczniku.

3. Wymagania techniczno-uzytkowe oraz metody badan
3.1 Barwa tkaniny
3.21 Wymagania dla barw tkaniny barwionej na kolor jasnozielony.
Tkanina barwiona na kolor jasnozielony powinna spetniaé wymagania okreslone w tablicy A.1 (badania wg

PN-EN ISO 105-J01:2002, PN-EN 1SO105-J03:2009 przy geometrii urzgdzenia pomiarowego — d/0 lub d/8).
Tablica A1

Wartosci CIELab (Des/10°) i
Barwa / a* b* wartosci AE*a»

Jednostka CIELab
Jasnozielona 3517 0,40 11,76 1,5

3.2 Wymagania techniczne

Zestawienie wymagan technicznych dla bawetniano-poliestrowej tkaniny przedstawiono w tablicy A.2

Tablica A.2
o Jednostka - Oznaczenie
Lp. Wyszczegodlnienie miary Wymagania i metoda badania wg |
Szerokos¢ tkaniny m 1,50 £ 0,03 PN-EN 1773:2000
2 Masa powierzchniowa tkaniny g/m? 200 + 260 PN-ISO 3801:1993

3.3 Wymagania uzytkowe

Zestawienie wymagan uzytkowych dla bawetniano-poliestrowej tkaniny przedstawiono w tablicy A.3
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Tablica A.3

r Jednostka - Oznaczenie
Lp. Wyszczegoélnienie miary Wymagania i metoda badania wg
kierunek
; N 600
1 |Maksymalna sita, wzdiuzny PN-EN ISO
nie mniej niz: kierunek . ; 13934-1:2013-07
poprzeczny 400
kieruqek N 25 PN-EN 1SO
, |Sitarozdzierania, wzdtuzny 13937-2:2002
nie mniej niz: kierunek PN-EN ISO
poprzeczny N 25 13937-3:2002
Zmiana wymiarow kierunek % 2
3 | PO pierwszym praniu wzdtuzny
w temperaturze 60°C, kierunek o
e e 5 o URETR o= ]
Zmiana wymiaréw kierunek % 3 procedura 6N
4 | Popiatym praniu wzdtuzny
w temperaturze 60°C, kierunek o 3
nie wigcej niz: poprzeczny o
Odpornos¢ na $cieranie, nie mniej niz: PN-EN ISO 12947-
® | (nacisk 9Pa i okresowe usuwanie pill eyl 20 000 2:2017-02
6 Stopien odpornosci wybarwien (nie mniej niz) na:
e . - PN-EN ISO
6.1 | $wiatto /Xenotest/ zmiana barwy stopien 4 105-B02:2014-11
pranie zmiana barwy 4 PN-EN ISO 105-
6.2 |w temperaturze S stopien C06:2010
60°C Zabfggfvz';r'; bieli 3-4 metoda C1S
zmiana barwy 4
ot kwasn zabrudzenie bieli e PN-EN ISO 105-
8.3 ipalkaliczn;l baweny stopien 2= E04:2013
zabrudzenie bieli 4
bawetny
zmiana barwy
po prasowaniu 4
6.4 prasowanie /po aklimatyzowaniu stopier’ PN-EN ISO
' na wilgotno 4h 105-X11:2000
zabrudzenie bieli 5
bawetny
: zabrudzenie bieli
6.5 |tarcie suche bawelny - 3-4 PN-EN ISO
zabrudzenie bieli | StoPief 105-X12:2016-08
6.6 |tarcie mokre 2-3 '
baweiny

3.4 Klasyfikacja i oznaczanie tkanin

Tkaniny bawetniane i bawetnopodobne nalezy klasyfikowaé wedtug Wspdlnego Stownika Zaméwien — CPV

kodem — tkaniny drelichowe — 19212200-7.

nazwe i adres Wykonawcy;
numer i nazwe artykutu;

symbol i sktad surowcowy materiatu z okresleniem wykorczenia uszlachetniajgcego;
numer oraz ilo$¢ metréw biezacych danej sztuki;
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Oznaczenie tkaniny powinno zawieraé co najmniej:




— jakos¢ i znak zaktadowej kontroli jakosci;
— numer partii produkcyjnej i numer sztuki;
— miesigc i rok produkgji;

— kod CPV;

— oznaczenie sposobu konserwacji, zgodne z PN-EN ISO 3758:2012, obejmujgce nastepujgcy uktad
znakow:

oM X020

Oznaczenie tkaniny powinno by¢é zamocowane w sposob ~trwalty na poczatku kazdej sztuki
i zabezpieczone przed przypadkowym oderwaniem.

3.5 Stopnie jakosci

Stopnie jakosci bawetniano-poliestrowych tkanin drelichowych stosowanych na umundurowanie
powinny by¢ okreslone wg zasad okreslonych przez odbiorce.

3.6 Pakowanie, przechowywanie i transport

Pakowanie, przechowywanie i transport bawetniano-poliestrowych tkanin drelichowych powinien byé zgodny
Z wymaganiami odbiorcy.
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Zatacznik B
(normatywny)

Zestawienie wymagan dla podstawowych dodatkéw konfekcyjnych

Tablica B.1

Lp.

Wyszczegoblnienie

Fotografia dodatku

Oznaczenie typu i rodzaju dodatku

Wymagania
i oznaczenia wg

Zamek btyskawiczny jednosuwakowy,
nierozdzielny, tworzywowy,

0,1cm.

$redniospiralny w kolorze specyfikacja techniczna
jasnozielonym tkaniny zasadniczej. producenta
Trwato$¢ zamka nie mniej niz
1000 cykli.
Haczykowa tasma samosczepna;
- materiat podstawowy - 100% poliamid,
- konstrukcja materiatu - tasma tkana.
Tolerancja wymiaru szerokoéci tagm:
+2mm
PN-EN
12240:1999+AC
specyfikacja techniczna
producenta
Petelkowa tasma samosczepna
- materiat podstawowy - 100% poliamid,
- konstrukcja materiatu - tasma tkana.
Tolerancja wymiaru szerokosci tagm:
+2mm
Syntetyczna tasma wieszakowa
w kolorze jasnozielonym tkaniny specyfikacja techniczna
zasadniczej, o szerokos$ci 0,6cm + producenta

Tkana tasma konfekcyjna w kolorze
jasnozielonym tkaniny zasadniczej,

specyfikacja techniczna

i grubosci Tmm + 0,1mm.

0 szerokos$ci 1,3cm + 0,2cm producenta
Polipropylenowa tasma tkana do

regulatora obwodu pasa w kolorze \ :
jasnozielonym tkaniny zasadniczej, specyﬁl:ggj:ct;::tl;mczna
o szeroko$ci 20mm + 1mm P
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Tablica B.1 (cigg dalszy)

Wyszczegélnienie

Lp Wymagania
Fotografia dodatku Oznaczenie typu i rodzaju dodatku 1 SENACENRA WE
Poliestrowy guzik odziezowy p .
6 czterootworowy w kolorze khaki specyﬂl:igjjc'f&r;nlczna
(barwiony w masie) o $rednicy 20 mm. P
Poliestrowy guzik odziezowy . "
7 czterootworowy w kolorze khaki specyﬁl;igjjct::tr;nuczna
(barwiony w masie) o $rednicy 17 mm P
T Potkotko z tworzywa sztucznego
8 galf:::(;r:ee \Z?/?T:?a};? specyfikacja techniczna
l A - 25mm; B — 35mm; C — 25mm; producenta
n x || L‘l.l D -6mm
Sciggacz regulatora obwodu pasa
spodni w kolorze czarnym z ruchomg
poprzeczkg — blokada.
9 Otwory do przeciggnigcia tasmy specyfikacja techniczna

= >
Wi omi |

| it |

szerokosci 20 mm.

Zalecane wymiary:

A-21mm; B - 27mm; C - 35mm;
D -6mm

producenta
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WYMAGANIA TECHNICZNE

Kurtka dla uczniéw
realizujgcych projekt resortu Obrony Narodowej

Niniejsza dokumentacja jest wiasnoscig Skarbu Panstwa reprezentowanego przez
Ministra Obrony Narodowej.



1 Opis ogdlny wyrobu

Opis ogoélny kurtki

Kurtka z dopinanym kapturem, zapinana jest z przodu na rozdzielny, dwusuwakowy zamek btyskawiczny.
Zapigcie przodéw ostonigte jest listwg zewnetrzng zapinang na zatrzaski konfekcyjne.
Kurtka od wewnatrz odszyta jest podszewkg bez ocieplenia. Kieszenie boczne kurtki, sg skosne, ciete,
zapinane na zamki blyskawiczne oraz patki z odcinkiem tasmy samosczepnej. Kotnierz kurtki wykonany jest
w ksztatcie podwyzszonej stéjki z kieszenig w tylnej czesci stuzacg do schowania kaptura do wewnatrz.
Kieszen stojki zapinana jest w trzech miejscach na komplety tasm samosczepnych umieszczone wewnatrz.
Kaptur dopinany jest do podkroju szyi za pomocg zamka btyskawicznego. Do podkroju szyi wszyta jest listwa
z zamkiem btyskawicznym do przypiecia kaptura. Kaptur regulowany jest w czesci twarzowej i w tyle wysokosci
kaptura. Zapigcie kaptura na szeroko$¢ plisy przodu przy pomocy tasm samosczepnych. Wysunigty przéd
kaptura tworzy imitacje daszka. Na lewym przodzie kurtki u géry naszyty jest prostokat z tasmy samosczepnej
przeznaczony do umieszczenia oznaki stopnia. Na prawym przodzie kurtki u gory naszyty jest prostokat z
tasmy samosczepnej przeznaczony do umieszczenia oznaki z nazwiskiem uzytkownika. W gérnej czesci
rekawdw naszyte sg kwadratowe elementy (o wymiarach 100 mm x 100 mm) z tasém samosczepnych
przeznaczone do zamocowania oznak rozpoznawczych. Rekaw jest dwuczesciowy, wykonczony w dole
mankietem, w ktéry wprowadzona jest tasma elastyczna do regulacji obwodu z patkg zapinang na odcinek
tasmy samosczepnej. Obwdd kurtki w dole regulowany jest za pomocg tasmy elastycznej wszytej po obu
stronach szwéw bocznych kurtki.

Uwaga: W przypadku produkciji kurtki z tkaniny laminowanej szwy kurtki sg przestebnowane i podklejone
tasma uszczelniajgca.

2 Wymagania techniczne

2.1 Wykaz materiatléw zasadniczych i dodatkéw

Zestawienie podstawowych materiatéw zasadniczych i dodatkéw przedstawiono w tablicy 1.

Tablica 1
. ; ; Oznaczenia
Lp. | Nazwa materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu i wymagania w
dwuwarstwowy laminat z membrang PTFE,
1 Materiat zasadniczy z poliestrowg tkanlna.zlewnetrzna w kolorze Zatgcznika A
kurtki = __lasnozelonym -
2 bawetniano-poliestrowa tkanina barwiona na kolor Zatacznik B
jasnozielony z apreturg WDP a
Tasma tasma do podklejania szwéw o szerokosci 22,0 mm . .
3 do uszczelniania wykonana z membrany PTFE Zalacznika C, tablicy C.1
i : _ : specyfikacji technicznej
4 Wibknina bez kleju widknina polipropylenowa producenta
podszewka wiskozowa w kolorze dostosowanym | specyfikacji technicznej
S Fadazeni do koloru tkaniny zasadniczej producenta
sznurek elastyczny z oplotem w kolorze
6 Sznurek elastyczny dostosowanyn; cé(r)el;c:ic:;tl (;k;rélr:y zasadniczej specyfikacji technicznej
. Oczko mosigzne oczko oksydowane o $rednicy producemis
wewnetrznej 0,5 cm
Zatrzask mosigzny oksydowany zatrzask konfekcyjny typu S | specyfikacji technicznej
8
konfekcyjny z ptaskg gtéwka o $rednicy 15,2 mm producenta
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Tablica 1 (cigg dalszy)

Lp.

Nazwa materiatu

Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu

Oznaczenia
i wymagania wg

10

11

Zamki blyskawiczne

dwusuwakowy zamek btyskawiczny z tworzywa
sztucznego, $rednioczastkowy, rozdzielny w
kolorze dostosowanym do koloru tkaniny
zasadniczej - przod kurtki

zamek btyskawiczny z tworzywa sztucznego,
Sredniospiralny, rozdzielny w kolorze
dostosowanym do koloru tkaniny zasadniczej -
kaptur kurtki

zamek btyskawiczny z tworzywa sztucznego,
$rednioczastkowy, jednostronnie nierozdzielny
w kolorze dostosowanym do koloru tkaniny
zasadniczej — kieszenie kurtki

specyfikacji technicznej
producenta

12

13

Nici odziezowe

nici rdzeniowe poliestrowo-poliestrowe, o masie
liniowej 45+5 tex i minimalne;j sile zrywajgcej 17 N,
w kolorze dostosowanym do koloru tkaniny
zasadniczej

nici z wiékien poliestrowych odcinkowych o masie
liniowej 3043 tex i minimalnej sile zrywajacej 8,2 N,
w kolorze dostosowanym do koloru tkaniny
zasadniczej do przeszy¢ overlockiem

PN-EN-12590:2002
PN-ISO-1139:1998

14

15

16

Tasmy
samosczepne

petelkowe i haczykowe tasmy samosczepne
w kolorze dostosowanym do koloru tkaniny
zasadniczej o szerokosci 2,0 cm,

petelkowe i haczykowe tasmy samosczepne
w kolorze dostosowanym do koloru tkaniny
zasadniczej o szerokosci 2,5 cm,

petelkowa tasma samosczepna w kolorze
dostosowanym do koloru tkaniny zasadniczej
o szerokosci 10,0 cm

PN-EN 12240:1999 + AC
Zatgcznika C tablicy C.2

4

Tasma elastyczna

tasma elastyczna w kolorze dostosowanym do
koloru tkaniny zasadniczej
o szerokosci 4,0 cm

Zatgcznika C tablicy C.2
specyfikacji technicznej
producenta

18

Tasmy konfekcyjne

tasma bawetniana o szerokosci 1,0 cm
w kolorze dostosowanym do koloru tkaniny
zasadniczej

Zatgcznika C tablicy C.3
specyfikacji technicznej
producenta

19

Stopery

jednosprezynkowy stoper, wykonany z tworzywa
sztucznego, matowy w kolorze dostosowanym do
koloru tkaniny zasadniczej

20

Koncéwka sznurka

zabezpieczenie sznurka elastycznego z tworzywa
sztucznego matowe w kolorze dostosowanym do
koloru tkaniny zasadniczej

21

Zytka

zytka usztywniajgca daszek kaptura
o $rednicy 0,2 cm

Zatgcznika C tablicy C.3
specyfikacji technicznej
producenta

22

Rodzaje szwéw i Sciegéw maszynowych

Szwy oznaczono wg PN-P-84501:1983 Wyroby konfekcyjne - Szwy - Klasyfikacja i oznaczenia, $ciegi
wg PN-P-84502:1983 Wyroby konfekcyjne - Sciegi - Klasyfikacja i oznaczenia.

Wymagane gestosci $ciegéw:

stebnowych i tgczacych; 30 + 35 $ciegéw / 1dm;
overlockowych 3 - nitkowych i 5 - nitkowych; 30 + 35; $ciegdéw / 1dm.

Wszystkie szwy stebnowe na poczatku i na koricu zamocowa¢ przeszyciem wstecznym celem zabezpieczenia
przed pruciem. Niedopuszczalne jest wykonywanie $ciegéw o nieprawidtowym przeplocie nici i naprezeniu
nitek tworzgcych szew.

Miejsce wykonania i wymagania dla przeszyé ryglowych:
na korcach listewek kieszeni bocznych w kurtce.

Strona 3z 30




2.3 Parametry klejenia (w przypadku produkgji kurtki z laminatu)

Zalecane jest podklejanie szwéw z uzyciem dolnej silikonowej rolki dociskowej. Parametry ustawienia

urzadzenia do podklejania wg zalecen producenta materiatu zasadniczego. Wymagane jest dokonanie kontroli
jakosci podklejonych szwow.

Stosowane parametry ustawienia urzadzenia do podklejania szwéw:

- predkos¢ przesuwu tasmy — (2,0 + 2,5) m/min dla szwéw podklejanych po tukach i (2,5 + 2,9) m/min
dla szwéw podklejanych na prostym odcinku;

- temperatura — (530 + 540) °C, przy predkosci przesuwu tasmy — (2,0 + 2,5) m/min i (540 + 580) °C
przy predkosci przesuwu tasmy - (2,5 + 2,9) m/min;

- docisk rolki — (3,0 + 3,5) bar;

- przeptyw powietrza przez grzatke — 0,4 bar.

Wymagane jest dokonywanie kontroli jako$ci wykonania podklejania szwéw zgodnie z zaleceniami producenta
materiatu zasadniczego.

Wymagania uzytkowe podklejonych szwéw tamg uszczelniajacg podano w tablicy 2.

Tablica 2
P Jednostka . Oznaczenie
Lp. Wyszczegolnienie miary Wymagania i metoda badania wg
1__| Wymagania dla szwéw podklejonych tasma uszczelniajgcg
. ) . S PN-EN ISO
1.1 | Wytrzymato$¢ szwow, nie mniej niz: N 225 13935-2:2002
Wodoszczelnosé szwéw podklejonych PS TS.’(E)N83(1)§119197
1.2 | przed i po 5 praniach wodnych, cm 200 5 .
nie mniej niz: PN-EN I1SO 6330:2002

procedura 3A

brak delaminacji A :
13 Trwatos$¢ podklejania tasmg ) warstw materiatu waua(x)lr;)aag;::;acr? o
" | uszczelniajacg w zakresie P

wiekszym od 5 mm wodoszczelnosci

2.4 Dopuszczalne sztukowanie elementéw

W wyrobie nie dopuszcza sie sztukowania elementéw.

2.5 Tabela klasyfikacji wielkosci

W dokumentacji podano jedynie wymiary dla wielkosci $redniej kurtki dla osoby dorostej (102+110/174+178),
dla miodziezy zasadniczy sposéb wykonywania to szycie miarowe.
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3 Zestawienie elementéw skfadowych

Zestawienie elementéw sktadowych przedstawiono w tablicy 3.

i wieszak

Tablica 3
Rodzaj materiatu Lp. Nazwa elementu llosé
Kurtka
1 przéd prawy 1
2 |przéd lewy 1
3 |yt 1
4 | rekaw wierzchni 2
5 | rekaw spodni 2
6 | mankiet 2
7 | patka mankietu 2
8 | przodd kaptura 1
9 | tyl kaptura 1
10 |patka regulacji wielkosci kaptura 1
11 | odszycie przodu kaptura 1
Materiat zasadniczy
12 | tunel kaptura 1
13 | zapiecie kaptura 4
14 | plisa przodu wierzchnia 1
15 plisa przodu spodnia (w przypadku produkcji 1
kurtki z laminatu)
16 | plisa doszywana do przodu lewa 1
17 |plisa doszywana do przodu prawa 1
18 | obtozenie przodu 2
19 | stéjka wewnetrzna 1
20 |stdjka spodnia 1
21 | stojka wierzchnia 1
22 uchwyty do suwakéw zamkoéw btyskawicznych 5
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Tablica 3 (cigg dalszy)

Rodzaj materiatu Lp. Nazwa elementu llosé

23 | listewka kieszeni bocznych 2

Materiat zasadniczy 24 |listwa pod gérnym odcinkiem zamka przodu 1
25 |plisa do dopiecia kaptura 2
Razem 40

26 | przod prawy 1

27 | przod lewy 1

28 |ty 1

29 | rekaw wierzchni 2

Podszewka

30 |rekaw spodni 2

31 | odszycie stojki spodniej 1

32 | worek kieszeni bocznych wigkszy 2

33 | worek kieszeni bocznych mniejszy 2
Razem 12

4 Opis wykonania

Podstawowe operacje wykonania kurtki przedstawiono w tablicy 4.
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Tablica 4

: a Oznaczenie iy :
Lp. Rodzaj operaciji Exww Ihclegu Wymagania i uwagi
1 Rozkréj materiatéw - wg szablonéw i uktadéw kroju
Y > ) parametry klejenia wg zalecen producenta
2 Podklejanie wykrojéw wkitaddw odziezowych oraz préb podklejania
WYKONANIE KURTKI
Kaptur
Naszycie elementu tasmy
samosczepnej na wykroj wg szablonu pomocniczego, szeroko$é szwu
$ patki regulacji wielkosci $:04:06/301.501 0,2 cm od krawedzi
kaptura, dét tytu i zapiecie
g : 2 1.01.01/301
4 Wyk;;;a;"(‘geéga;':p’tﬁ?:'“" +1.06.01/301 szerokos¢ szwu 0,2 cm od krawedzi
+6.05.01/301
Naszycie elementu tasmy ; i
5 samosczepnej na tylng 5.04.03/301 Wiszablony g gnéﬁfg'gzk?g% Zzztierokosc R
czesé kaptura ! ¢
Naszycie patki regulacji
6 wielkosci na tylng czesé 5.04.01/301 wg szablonu pomocniczego, szeroko$¢ szwu
kaptura i wykonanie szwu + 5.05.01/301 stebnowego 0,7 cm od krawedzi
stebnowego
Wykonanie tunelu
7 stuzgcego do wciggniecia 6.02.01/301 szerokos$¢ szwu 0,7 cm od krawedzi
sznurka elastycznego
] L : odszyte elementy wywrécié, wg szablonu
(k)dszycu_e przedn_lej cesal pomocniczego zamocowaé w tunelu zytke
aptura i odszycia przodu 1.01.01/301 5 .
8 orlz wykonanie.a=ai +2.02.01/301 usztywniajgcg daszek, szerokosé tunelu 0,7 cm,
wy o szeroko$¢ szwu stebnowego 0,2 cm
A i od krawedzi
Wykonanie szwu
9 imitujgcego tying krawedz 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
daszka
pros w?:rszf:ﬁ:::‘ziagleo%nie' W szwie doszycia zapiecia do wierzchu
10 crulel k ; tuFr)a 4 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego podtozy¢ petelki
orke v?yk - nar?ie 2w +2.02.01/301 z tasmy samosczepnej, szerokosé szwu
stebnowego stebnowego 0,2 cm od krawedzi
Naszycie zamka
11 btyskawicznego na tylng 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
spodnig czesé¢ kaptura
Wykonanie szwu szeroko$¢ szwu stebnowego 0,2 cm
12 stebnowego 1.01.01/301 od krawedzi
Kieszenie boczne przodu
; z szerokos¢ szwu 0,2 cm od krawedzi,
my';ﬁchgv;‘ ngl’(tgx zamocowac na suwakach zamkéw
13 blyskawiczriveh 8.06.02/301.301 btyskawicznych zapieé: przodu, kieszeni
R L e +1.01.01/301 bocznych, kieszeni wewnetrznej i prawego
i dopigcia bluzy ocieplacza, dtugosé¢ uchwytéw
na suwakach 50 cm'
doszy¢ tasme samosczepna do spodniej czesci
it ; listewki (haczyki), listewke ztozy¢ na pét, odszy¢
14 V¥ ykonahie fistewts 1.06.02/301.301

kieszeni bocznej

z dwdch stron,
listewke kieszeniowg wywrdcié i przestgbnowac
brzegiem w odlegtosci 0,2 cm od krawedzi
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Tablica 4 (cigg dalszy)

Oznaczenie

Lp. Rodzaj operacji szwu i §ciegu Wymagania i uwagi
wg szablonu pomocniczego, naszy¢ listewki
Naszycie listewki kieszeni kieszeni na przody, worek wiekszy kieszeni
1B bocznej na przody e a i bocznych doszy¢ do tasmy zamka
btyskawicznego
doszy¢ zamek w miejscach oznaczonych,
przecig¢ otwor kieszeniowy, wywréci¢ zamek
do lewej strony, powstate tréjkaty zamocowac
od wewnatrz czterokrotnym przeszyciem
: : : wstecznym, listewke z workiem przewing¢
16 | Wykonanie otworukieszenl| 5 02.03/301.301 | przestebnowat po listewce w odleghosci 0,7 cm
g od krawedzi, doszy¢ worek kieszeniowy
do krawedzi tasmy zamkowej z jednej
i z drugiej strony, wykona¢ szew stebnowy
0,2 cm od krawedzi przewiniecia, doszy¢ tasme
samosczepng W dolnej czesci kieszeni (petelki)
17 Zeszycie workow 1.01.03/401.504 wg znakéw na wykrojach
kieszeniowych
Nastebnowanie listewki wykonaé podwajny szew stebnowy, szerokos$¢
18 kieszeni dotem i gérg 1:01.01/301.301 szwu 0,2 cm i 0,7 cm od krawedzi
Wekananie S2Wow wykonac¢ na dole szwu stebnowego i na gérze
19 Y fitacsth .323 nastebnowanie listewki sko$nie do poczatkéw
rygiujacy: szwow, szwy ryglowe o dtugosci 1,0 cm
Rekawy
Naszycie prostokata tasmy . A
- : wg szablonu pomocniczego, szeroko$¢ szwu
20 SAIOCELIRHO) (h?“y"') 5.04.03/301.301 0,2 cm od krawedzi, dtugo$¢ prostokata 5,5 cm
na patke mankietu
Naszycie prostokata tasmy . ik
. ) wg szablonu pomocniczego, szeroko$¢ szwu
21 gamasceopie] .(petelkl) 5.04.03/301.301 0,2 cm od krawedzi, dlugo$¢ prostokgta 14,0 cm
na mankiet
1:01.01/301 wg szablonu pomocniczego, szeroko$¢ szwu
22 | Wykonanie patki mankietu +1.06.01/301 .
+6.05.01/301 0,7 cm od krawedzi
Doszycie patki do wykroju .
23 rnanklah 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
Zamocowanie tasmy ;
24 elastyczne] w mankiecie 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
spdd mankietu podwingg i przestebnowac przez
tasme gumowg trzykrotnie w rownych
Wykonczenie dotu odlegtosciach, odlegto$¢ miedzy szwami
= mankietu 7 1R00R01.801,901 stebnowymi 1 cm, w miejscu bez tasmy
elastycznej wykona¢ szew stebnowy
0 szerokosci 0,2 cm od krawedzi
Naszycie elementéw tasmy wg szablonu pomocniczego, wymiar
26 samosczepnej (petelki) 5.04.03/301.301 naszywanego elementu z taémy samosczepne;j:
na rekawy (do przypigcia o ’ (wymiary tasmy samosczepnej petelkowej 10 x
oznaki) 10 cm)
rekawy ztgczy¢ po szwie tokciowym, wywrdcic,
27 Wykonanie rekawow 2.02.03/301.301 szew przetozy¢ na tyt i przestebnowac
w odlegto$ci 0,2 cm od linii szwu zeszycia
Stéjka
: : szerokos¢ szwu 0,2 cm od krawedzi,
28 z\a{\rlny:gg?;s'i:veiizzﬁgo +1 10(;60(;4:/52?(1) 1 z podtozeniem drugiej czesci zamka
Kaptura +6.05.01/301 btyskawicznego bez suwaka do przypiecia

kaptura
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Tablica 4 (cigg

dalszy)

Lp. Rodzaj operacji sg:r:aicéz:ir:eu Wymagania i uwagi
Naszycie prostokgtéw
petelkowej tasmy
samosczepnej na stojke wg szablonu pomocniczego, prostokaty
29 wewnetrzng i odszycie 5.04.03/301.301 o dtugosci 3,2 cm, szeroko$¢ szwu 0,2 cm
zamka btyskawicznego od krawedzi
kaptura oraz odszycie stéjki
spodniej
wg szablonu pomocniczego, podtozy¢ odszycie
Doszycie stojki 1.01.01/301 zamka btyskawicznego kaptura, szew przetozyé
30 wewnetrznej do podkroju e 1 Oé 01/301 do wewnatrz stéjki | wykonaé szew stebnowy
szyi i po stéjce spodniej, szerokosé szwu 0,2 cm
od krawedzi
Potaczenie stojek
zewnetrznej, wewnetrznej .
31 |ispodniej wzdiuz ich gérnej | 1.01.01/301 wg Sza’:'°b"“ p°m°‘(’)“'2°2e9°aslfe'°kgé? szwu
krawedzi i wykonanie szwu SIOONOWDRY e G O RISIBAR
stebnowego
Zapiecie przodu
Wykonanie listwy 1.01.01/301
32 pod gérnym odcinkiem ~ 1 Oé 01/301 szeroko$¢ szwu stebnowego 0,7 cm
zamka btyskawicznego 0 6'05'01 /301 od krawedzi
przodu =t
Wykonanie plisy
wierzchniej i spodniej (w
33 | przypadku produkcji kurtki 6.05.01/301 wg szablonu pomocniczego
z laminatu) zapiecia zamka
przodu
Wykonanie rynienki (w zatozy€ rynienke na 1 cm i przestebnowac
34 przypadku produkcji kurtki 6.02.01/301 na gorze i dole trzykrotnym przeszyciem
z laminatu) P wstecznym poczgwszy od linii szwu
w plisie spodniej stebnowego plisy, dtugos¢ przeszycia 1,2 cm
Zatozenie zatrzaskow
35 w plisach zapiecia - wg szablonéw pomocniczych
gtéwnego
b?;’::ayc[z t:sm Z:mkl? wg szablonu pomocniczego, z podtozeniem
36 as szyw\gln; c: %?) pc:z%ésu 2.42.04/301.301 w szwie listwy pod gérnym odcinkiem zamka
: ; +6.02.03/301 szerokos¢ szwu stebnowego 0,2 cm od
i wykonanie szwu krawedzi
stebnowego
Potgczenie obtozenia
37 przodu z plisami 6.05.01/301.301 szerokos¢ sz‘g‘;fteb'(‘,°‘."’eg° 0.2 cm
doszywanymi do przodu b
Podszewka
38 Zamocowanie wieszaka 2.02.11/301 wg szablonu pomocniczego, posrodku stojki
i wszywki informacyjnej N zamocowac wieszak i wszywke informacyjng
Wykonanie szwow:
39 ?:&gamhb:c/:szﬁﬁﬁ 2.02.08/401.504 wg szablonu pomocniczego
i fokciowych
Montaz elementéw
40 zT:ssnzw{/c;Zr?\?:é:ggtnaej 1.02.01/301 wg szablonu pomacniczego, prostokat

na lewy przéd kurtki

8,5 cm x 7,0 cm na stopien
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Tablica 4 (cigg dalszy)

Oznaczenie

Lp. Rodzaj operacji szwu i $ciegu Wymagania i uwagi
Naszycie prostokata wg szablonu pomocniczego, prostokat
41 z tasmy samosczepnej 1.02.01/301 o wymiarach 2,5 cm x 10,0 cm na oznake
na prawy przod kurtki identyfikacyjng z nazwiskiem
: : szew przetozy¢ na tyt i przestebnowaé po tyle,
42 Wykonanie szwéw 2.02.03/301.301 szeroko$¢ szwu stebnowego 0,2 cm
barkowych g
od krawedzi
Wszycie rekawow szew przetozy¢ na tyt i przéd, przestebnowaé
43 i wykonanie szwu 2.02.03/301.301 po przodzie i tyle, szeroko$¢ szwu stebnowego
stebnowego 0,2 cm od krawedzi
: — : wg szablonu pomocniczego, szew przetozyé
taczenie bokoéw i rekawow :
. na tyt, szew stebnowy wykonaé na tyle
44 oraz::gl;ggevr:eoszwu 2.02.03/301.301 i rekawie spodnim, szeroko$¢ szwu stebnowego
9 0,2 cm od krawedzi
Zamocowanie odcinkow
45 | tasmy elastycznej do dotu 1.02.01/301 wg szablonu pomocniczego
kurtki
podwingé¢ dét kurtki i przestebnowaé przez
tasme elastyczng trzy razy, odlegto$é miedzy
46 Wykoriczenie dotu kurtki | 7.15.04/301.301.301 | szwami stebnowymi 1 cm, w miejscu bez tasmy
elastycznej wykona¢ dwa szwy stebnowe
0 szerokosci 0,2 cm i 2 cm od krawedzi
Doszycie podszewki )
47 do doit kurtkd 2.02.08/301 wg szablonu pomocniczego
. . szew przetozy¢ na obtozenie i wykonaé szew
48 z%&scfzy::\?a’?id sfzeovggw 5.31.04/301.301 stebnowy po obtozeniu, szeroko$¢ szwu
P stebnowego 0,2 cm od krawedzi
. . wg szablonu pomocniczego, podtozyé zapinki
49 Dgzzg'g;ﬁ f°:a‘°‘;§v‘":"' 2.02.08/301 do dopiecia ocieplacza, kurtke wywréci¢
¢ na prawg strone
Potgczenie stojki .
50 wierzchniej z podszewka 2.02.08/301 wg szablonu pomocniczego
Podklejenie szwéw tasmg podklejanie szwéw mogacych powodowaé
51 uszczelniajgcg (tylko w ) przenikanie wody do wewnatrz wyrobu
przypadku produkciji przeprowadzi¢ w kolejnosci wynikajgcej
kurtki z laminatu) z technologii wykonania wyrobu.
Przi;;rzoc\:nzlzfnzi::;edt]estu wymagane jest dokonywanie kontroli jako$ci
. ) wykonania podklejania szwéw zgodnie
52 SZWO\?_’((’?:";%.‘:' k;:‘rrzt{:):dku z zaleceniami producenta materiatu
P lamijn atu) zasadniczego.
53 Wclagnigcle s2nurka - zatozenie stoperéw i koncéwek sznurka
elastycznego do kaptura,
54 Operacje koricowe, ) obcinanie konicéwek nici, $ladow kredy,

prasowanie koricowe i kontrola jakosci

5 Cechowanie, skladanie i pakowanie

5.1 Rozmieszczenie cech

Wszywka firmowa, zawierajgca co najmniej nastepujgce dane: nazwe i znak firmowy wykonawcy, oznaczenie
wielkosci, nazwe przedmiotu, date produkcji (miesigc i rok) oraz oznaczenie sposobu konserwacji, wykonana
w formie piktogramu zgodnie z PN-EN 13402-3:2006, umieszczona w kurtce w szwie taczacym podszewke ze
stdjka, posrodku szyjki tytu;

Oznaczenia sposobu konserwacji wg PN-EN 1SO 3758:2012, powinno obejmowaé nastepujacy uktad znakow:

® X
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Przyktad wyglgdu wszywki.

Wykonawca
Nazwa przedmiotu
(wielkosé

170174 )

Data produkcji: maj 2020 r.
Sposéb konserwacii:

WX ODZE @

Informacje naniesione na wszywkach wykona¢é w technologii zapewniajgcej ich czytelnosé
przy codziennym uzytkowaniu i okresowych zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum 2 lat.

Wszywka identyfikacyjna na nazwisko uzytkownika, wykonana z tasmy w kolorze biatym o wymiarach
6 cm x 3 cm, naszyta od wewnatrz wyrobu - kurtce na lewym przodzie uktadu ocieplajgcego 20 ,0 cm od dolnej
krawedzi kurtki i 4,0 cm od szwu bocznego.

Stemple - znaki, znak kontroli technicznej oraz rok i miesigc produkcji wykonane na Wszywkach
informacyjnych,

Cechy winny by¢ czytelne i wykonane czarnym tuszem niespieralnym.
Dopuszcza sig wykonanie: roku i miesigca produkcji w formie nadruku na odrgbnej wszywce umieszczonej
obok wszywki informacyjne;.

Etykieta jednostkowa zamocowana za pomocg sztyftu plastikowego do sznurka elastycznego regulujgcego
obwéd kaptura, zawierajgca co najmniej nastepujgce dane:

- nazwe, adres i znak firmowy wykonawcy;

- nazwe wyrobu;

- symbol i sktad surowcowy materiatu zasadniczego;

- wielko$¢ wyrobu;

- jako$¢ wyrobu;

- znaki kontroli jakosci;

- numer pakujgcego;

- oznaczenie sposobu konserwacji wg PN-EN ISO 3758:2012;

- miesigc, rok produkcji wyrobu.

- informacje o okresie uzytkowania i gwarancji (normatywny okres uzywalnosci — 3 lata, gwarancja

- wpisac¢ okres gwarancji ustalony w umowie kupna — sprzedazy).

Etykieta na opakowanie jednostkowe naklejona na prawym gérnym rogu worka foliowego zawierajgca co
najmniej nastepujgce dane:

- nazwe, adres i znak firmowy wykonawcy;

- hazwe wyrobu;

- wielko$¢ wyrobu;

- jako$é wyrobu;
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- symbol i sktad surowcowy materiatu zasadniczego;

- rodzaj wykonczenia uszlachetniajgcego;

- numer pakujgcego;

- miesigc, rok produkcji wyrobu;

- oznaczenie sposobu konserwacji wyrobu wg PN-EN 1SO 3758:201 2;

- informacje o okresie uzytkowania i gwarancji (normatywny okres uzywalnosci — 3 lata, gwarancja
- wpisac okres gwarancji ustalony w umowie kupna — sprzedazy).

Etykieta na opakowanie zbiorcze naklejona na boku pudta kartonowego w prawym gérnym rogu zawierajgca
co najmniej nastepujgce dane:
- nazwe, adres i znak firmowy wykonawcy;
- nazwe wyrobu;
- symbol i sktad surowcowy materiatu zasadniczego z okresleniem wykonczenia uszlachetniajgcego
wyréb;
- liczbe sztuk zawartych w opakowaniu;
- wielko$¢ wyrobow;
- jakos$¢ wyrobdw;
- miesigc, rok produkcji wyrobéw;
- informacje o okresie uzytkowania i gwarancji (normatywny okres uzywalnosci — 3 lata, gwarancja
- wpisac okres gwarancji ustalony w umowie kupna — sprzedazy).

5.2 Skiadanie

Kurtke zapig¢ na zamek btyskawiczny. Czesci boczne wraz z rekawami przewingé do tytu i ztozyé poprzecznie
na dwie czesci.

5.3 Pakowanie

Ztozong kurtke wiozy¢ do worka foliowego, worek dotem zamkng¢ poprzez zgrzanie, na wierzch
worka naklei¢ etykiete na opakowanie jednostkowe.
Cztery kurtki wiozy¢ do pudta kartonowego o wymiarach dopasowanych do wyrobéw. Pudto okleié tasma,
na boku pudta naklei¢ etykiete na opakowanie zbiorcze.

5.4 Gwarancja na wyréb

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyréb okresla umowa.
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6. Rysunki techniczne

4

Rysunek 1 - Kurtka - przéd
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Rysunek 2 - Kurtka
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Rysunek 5 - Kaptur - bok
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Rysunek 6 - Kaptur przéd i tyt
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7. Tabela wymiaréw wyrobu gotowego

Podstawowe wymiary wyrobu gotowego wg PN-P-84750:1992 Wyroby konfekcyjne z ptaskich wyrobow
wiékienniczych. Wyznaczanie wymiaréw. Podstawowe wymiary kurtki podano w tablicy 6.

Tablica 6
Wymiary w centymetrach
& 5 Obwad klatki piersiowej
i § oS N ) (zakres)
p.| &§ €< azwa wymiaru
§°@a Wzrost
c e (zakres)
Tyt
1 1a Dilugos¢ tytu
2 1b | Szeroko$¢ na wysokosci barkéw
3 1c | Dlugos$¢ szwu barkowego
Przéd
4 2a Dtugo$¢ przodu
5 2b Szeroko$¢ przodu na wysokosci klatki piersiowej
6 - Dtugo$¢ zamka btyskawicznego w zapieciu przodu
7 - Dlugos¢ zamka btyskawicznego w kieszeniach bocznych
8 2 Odlegtosé gc_Srpych krawedzi prostokatéw z tasmy samosczepnej od styku szwéw barkowego
i wszycia stéjki
Rekaw
9 3a Dhtugos$¢ od wszycia kuli do dotu
10 3b | Szerokos¢ u dotu mierzona przy $ciggnietej tasmie elastyczne;
11 - Szeroko$¢ u dotu mierzona przy rozciggnietej tasmie elastycznej
12 3c Szeroko$¢ pod pachg
Kaptur
13 4a | Wysoko$¢ mierzona w linii prostej od imitacji daszka do $rodka zamka btyskawicznego
14 4b | Szeroko$¢ mierzona w linii prostej pomiedzy zapigciami na gérze
15 4c Dlugo$¢ zamka btyskawicznego
Obwody w potowie
16 b5a | Szeroko$¢ pod pachg
17 5b Szeroko$¢ na linii dotu przy Sciagnietej tasmie elastycznej
18 - Szerokos¢ na linii dotu przy rozciggnietej tasmie elastycznej
Kieszenie boczne
19 6a Odlegtos¢ gérnego punktu naszycia patki od styku szwu barkowego ze szwem wszycia stojki
20 6b Odlegtos¢ od $rodka zamka btyskawicznego zapiecia przodu do gornego punktu naszycia patki
21 6c Odlegto$¢ od $rodka zamka btyskawicznego zapigcia przodu do dolnego punktu naszycia patki
Stojka
22 7a | Dlugo$¢ u géry mierzona w linii prostej wraz z plisami doszywanymi do przodéw
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Tablica 6 (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach

®5 106
3 (102 - 110)
Lp. 85 Dopuszczaine
g 2 s odchylenie
- (174-178)
Tyt
1 1a 83 15
2 1b 57,4 1,5
3 1c 18,6 0,5
Przéd
4 2a 75,0 1,5
5 2b 28 0,5
g : 79 1,0
7 2 18 0,5
8 2c 21,0 0,5
Rekaw
9 3a 67,8 1,5
10 3b 15 05
1" - 16,5 05
12 3c 31 0,5
Kaptur
13 4a 39 0,5
14 4b 58,5 1,0
15 4c 40 1,0
Obwody w potowie
16 5a 69,4 15
17 5b 57,3 15
18 e 66,4 15
Kieszenie boczne
19 6a 50,5 0,5
20 6b 22,0 0,5
21 6¢c 28,0 0,5
Stéjka
22 7a 60,5 1,0
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8. Tabela wymiaréw statych i pomocniczych

Wymiary state i pomocnicze przedstawiono w tablicy 7 .
Tablica 7 - Kurtka

Wymiary w centymetrach
o 3 2
=) 52
g 35
Lp. (83 Wyszczegdlnienie Wymiar | N <
ce 3£
N Q0

1 - |Dlugos$¢ wieszaka 6,0 0,2

2 - |Szerokos$¢ wieszaka 0,6 0,2

3 - |Odlegtos¢ krawedzi podwinigcia dotu do linii doszycia podszewki 4,0

0,2

4 2d |Szeroko$c plis zapigcia przodu 8,5

5 _ |Dhugosé listwy pod zamkiem btyskawicznym u géry krawedzi prawego przodu 105 | 03
(na linii szwu wszycia) ’ ’

6 % Szerokos¢ listwy pod zamkiem blyskawicznym u géry krawedzi przodu 33
(prostopadle do linii wszycia) ’ 02

7 of Odlegto$¢ naszycia prostokata z petelkowej tasmy samosczepnej od linii szwu 55 ’
doszycia plisy przodu lewego i prawego ’

8 | 2g |Dtugos¢ patki kieszeni bocznej (wzdtuz szwu naszycia) 22,0 | 0,5

9 2h |Szeroko$¢ patki kieszeni bocznej (prostopadle do linii szwu naszycia) 55

10 _ |Dlugos¢ przedtuzacza uchwytow koncéwek suwakow zamkow btyskawicznych 50 0;2
W przodzie i kieszeniach (bocznych i w plisach) :

11 - |Szerokos¢ przediuzaczy uchwytdéw korncowek suwakow 0,6

12 | o Dtugosc¢ prostokata z petelkowej tasmy samosczepnej stuzacej 85
do umieszczenia oznaki stopnia ’

13 | 2 Szerokos$¢ prostokata z petelkowej tasmy samosczepnej stuzacej 70

7 |do umieszczenia oznaki stopnia ’

14 | ok Diugos¢ prostokata z petelkowej tasmy samosczepnej stuzacej 100
do umieszczenia oznaki identyfikacyjnej z nazwiskiem ’

15 | 2 Szerokos¢ prostokata z tasmy samosczepnej stuzacej 25

do umieszczenia oznaki identyfikacyjnej z nazwiskiem ’

16 . |Odlegtos¢ krawedzi zatrzaskéw konfekcyjnych od bocznej krawedzi plisy 14
wierzchniej ’ 0,2
Odlegtos¢ krawedzi zatrzasku konfekcyjnego od krawedzi plisy wierzchniej

17 | 2t |i spodnie;j: krawedzi gérnej| 1,7

krawedzi dolnej| 1,3
Odlegtos¢ krawedzi drugiego od gory zatrzasku konfekcyjnego od gornej
krawedzi plisy wierzchniej i spodniej dla wzrostu 160, 8,0
164 =172 8,5
Gl 176 + 184| 9.0
188 + 196 9,5
Pozostate trzy zatrzaski konfekcyjne rozmies$cié rownomiernie

19 | 2n Szerokos¢ ,rynienki” w plisie spodniej (tylko w przypadku produkciji kurtki z 10

laminatu) ’
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Tablica 7 - Kurtka (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach

o3 £4

R~ © .2

g 8%

Lp. S - Wyszczegélnienie Wymiar NS
5 o as
S 8¢

20 | 20 |Szerokos¢ plis doszywanych do przodéw 3,0 1

21 - |Szeroko$¢ obtozen przoddw 4,0 ,

22 . |Dtugos¢ prostokata z taémy samosczepnej naszytego na patke regulacji 55 02
obwodu dotu rekawa ! !

23 . |Odlegtos¢ od korica patki regulacji obwodu dotu rekawa do linii naszycia 15 0.2
prostokgta z tasmy samosczepnej ! f

24 - |Dtugos¢ patki dotu rekawa 10,0 0,2
Diugos¢ prostokata z petelkowej tasmy samosczepnej naszytego w dole

25 - |rekawa (naszycie wg patki regulacji obwodu dotu rekawa, krawedzie 14,0
prostokatéw winny sie pokrywac przy luznej patce)

26 | 3e |Szerokos$¢ mankietu dotu rekawa 5,0

27 | 4d |Dilugosc patki regulacji kaptura 10,0 0,2

28 | 4e |Szerokos¢ patki regulacji kaptura 3,5
Dtugosc¢ prostokata z tasmy samosczepnej (petelki) naszytego w tylnej czesci

29 - |kaptura (naszycie wg patki, krawedzie boczne prostokatéw winny sie pokrywa¢| 12,0
przy luznej patce)

30 - |Szeroko$¢ tunelu w kapturze na $rodku 2,9
Szerokos¢ tunelu w kapturze na boku (od $rodka linia krawedzi kaptura

31 | 4f : ; 1,5
przechodzi po tuku w kierunku boku)

32 | 4g |Szerokos¢ zapiecia kaptura 8,0
Wysoko$¢ zapigcia kaptura oraz odcinkow tasmy samosczepnej naszytej

na zapiecia dla wzrostu
160| 12,5
33 | 4h 164 +172| 13,0
176 + 184| 13,5
188 + 196| 14,0
(krawed? odszycia zapigcia pokrywa sie z krawedzig tagmy samosczepnej) 0.2

34 | 4i |Odlegtosc¢ krawedzi oczka od krawedzi gérnej w kapturze 12

35 | 4 |Odlegtos¢ krawedzi oczka od linii bocznej doszycia zapiecia kaptura 1,8

36 | 4k Odlegtos¢ podtrzymywaczy sznurka elastycznego od krawedzi gérnej i dolnej 25
zapiecia kaptura :

37 . |Dlugos¢ sznurka elastycznego w stanie luznym poza oczkiem mierzona razem 30
z koncéwka sznurka w kapturze ;

Diugos¢ trzech prostokatéw tasmy samosczepnej naszytych na dole kaptura,

38 | 4 (naszycie ok. 0,5 cm od linii wszycia zamka blyskawicznego, Srodkowy 30
prostokat naszyty posrodku, prostokaty skrajne 5,5 cm od koncéw zamka 5
btyskawicznego)

Szerokos¢ plisy do dopigcia kaptura, (dtugosé trzech prostokatéw tasmy
- [samosczepnej naszytych na plisg do dopigcia kaptura, na stéjce spodniej 2.2
i Srodkowej naszycie analogicznie jak na dole kaptura - patrz wymiar 4n)
Dtugos¢ imitacji daszka kaptura posrodku dla wzrostu 160 8,5
39 | 4 164 +172| 9,0 0,2
176 - 184| 9,56
188 + 196/ 10,0
40 | 7b |Szeroko$é stojki 10,0
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Zalacznik A
(normatywny)
Zestawienie wymagan techniczno-uzytkowych

dwuwarstwowego laminatu w kolorze jasnozielonym

1 Przedmiot wymagan

Przedmiotem niniejszego zatacznika s wymagania i metody badan dwuwarstwowego laminatu, wykonanego
z zastosowaniem paroprzepuszczalnej membrany politetrafluoroetylenowej, Zlaminowanej z poliestrowg
tkaning zewnetrzng w kolorze jasnozielonym.

2 Wymagania ogodlne

Materiat powinien by¢ wytwarzany w statej technologii produkcji, okreslonej w specyfikacji technicznej
producenta lub w zaktadowej dokumentacji techniczno-technologicznej wyrobu.

Nie dopuszcza sig¢ stosowania zamiennych rozwigzan surowcowych, $rodkéw pomocniczych lub innych
wariantéw technologii wykonania materiatu bez uzyskania potwierdzenia zgodnosci wykonania wyrobu
z wymaganiami okreslonymi w warunkach technicznych.

Wykonanie materiatu powinno zapewnia¢ zachowanie przez wyréb sktadu zwigzkéw chemicznych
i dopuszczalnego poziomu ich emisji bezpiecznego dla uzytkownikéw, ktérych wykazy, wielkosci oraz
procedury badawcze zostaty okreslone przez Miedzynarodowe Stowarzyszenie na Rzecz Badan i Rozwoju
Ekologii Wyrobéw Wiokienniczych w dokumencie normatywnym OEKO-TEX Standard 100 — Il klasa.
Dokumentami potwierdzajgcymi zgodno$¢ z wymaganiami dotyczgcymi bezpieczenstwa mogg by¢ wyniki
badan wykonane w laboratorium akredytowanym lub spetniajgcym wymagania normy PN-EN ISO/IEC 17025.

Tablica A.1 — Wymagania ogéine

Jednostka | Wartosé
miary parametru

Lp. Nazwa parametru Metoda badania wg

1 |Odczyn pH pH 4,0+7,5 PN-EN ISO 3071:2007

2 Zawarto$¢ wolnego lub uwalniajgcego sie
formaldehydu, nie wiecej niz:

Zawartos¢ amin odszczepianych

3 |z barwnikéw azowych w warunkach ma/kg 20 PN-EN 14362-1:2012
redukcyjnych, nie wiecej niz:

mg/kg 75 PN-EN 1SO14184-1:2011

Uznaje sig, réwniez, ze wyréb spetnia wymagania dotyczace bezpieczenstwa, jezeli posiada aktualng
autoryzacje (certyfikat) do postugiwania sig znakiem OEKO — TEX, zgodnie z normg OEKO — TEX Standard
100 (klasa produktow ).
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3 Wymagania techniczne

Zestawienie wymagan technicznych dla dwuwarstwowego laminatu specjalnego w kolorze jasnozielonym
przedstawiono w tablicy A.2.

Tablica A.2 - Wymagania techniczne

G Jednostka ; Oznaczenie
Lp. Wyszczegdlnienie miary Wymagania i metoda badania wg
1 Tkanina zewnetrzna
Skfad surowcowy przedz osnowy & PN-P-01703:1996
11 | watku A 100 PES PN-P-04604:1972
1.2 | Liczba nitek osnowy liczba/dm 345+ 18
PN-EN 1049-2:2000
1.3 | Liczba nitek watku liczba/dm 320+ 16
" ; " . barwienie, apretura specyfikacji technicznej
14 | Rodzaj wykoriczenia tkaniny hydrofobowa i oleofobowa producenta
2 Membrana paroprzepuszczalna
dwusktadnikowa specyfikacji technicznej
21 | Skiad surowcowy ) na bazie PTFE producenta
Masa powierzchniowa membrany, 7 ;
2.2 nie mniej niz: g/m? 5 PN-EN 12127:2000
3 | Laminat
3.1 | Szerokosé m 1,50 £ 0,02
PN-EN 1773:2000
3.2 | Masa liniowa 248 £ 12
g/m?
3.3 | Masa powierzchniowa 165+ 10 PN-ISO 3801:1993
4 Parametry barwy jasnozielonej tkaniny zewnetrznej wg wymagar NO-84-A203:2004/A1:210 punkt 2.2.1
tablica 1.

4 Wymagania uzytkowe

Zestawienie wymagarn uzytkowych dla laminatu, w kolorze jasnozielonym przedstawiono w tablicy A.3.

Tablica A.3 - Wymagania uzytkowe

At Jednostka - Oznaczenie
Lp. Wyszczegoblnienie miary Wymagania | metoda badaniaw
Maksymalna sita \:'Ze(;::;?\k N 950 PN-EN ISO
1 zrywajgca, kierunel{ 13934-1:2002
nie mniej niz: N 950 i
poprzeczny
kierunek PN-EN ISO
2 Sita rozdzierania, wzdiuzny N 40 13937-2:2002
nie mniej niz: kierunek N 45 PN-EN ISO
poprzeczny 13937-3:2002
LriERR Wymiariw e 5 % 3 PN-EN ISO 5077:2011
3 | Popraniu Waghiny PN-EN ISO 6330:2012
w temperaturze 60°C, kierunek Y 3 =Sy SN
nie wiecej niz: poprzeczny 5 P
Przepuszczalno$é pary wodnej, 2 it
= nie mniej niz: glamch W P =0
Opér przenikania pary wodnej Ret, 2 5 ;
5 nie wiecej niz: m2Pa/W 8 PN-EN 31092:1998
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Tablica A.3 (cigg dalszy)

T Jednostka . Oznaczenie
Lp. Wyszczegoélnienie miary Wymagania | inGttda badarilaw
Przepuszczalno$¢ powietrza, .
6 | nie wiecej niz: mm/s 20 PN-EN ISO 9237:1998
7 Wodoszczelno$é
przed i po 5 praniach wodnych, PN-EN 20811
71 | nie mniej niz: cm 1000 PN-ISO 811:1997
= - - PN-EN ISO 6330:2012
79 przed i po 5 praniach chemicznych, - 1000 procedura 6N
’ nie mniej niz: PN-EN ISO 3175-2:2010
PN-EN 20811
po oddziatywaniu paliwa i oleju, PN-ISO 811:1997
73 | nie mniej niz: L 1080 PN-EN 343:2008
p. 5.1.3.5
brak delaminacji warstw wizualna ocena préb
8 Trwato$¢ potgczenia warstw laminatu materiatu w zakresie po badaniach
wiekszym od 5 mm wodoszczelnosci
. T - PN-EN ISO
9 | Efekt oleofobowy, nie mniej niz stopien 5 14419:2010
Odpornos$¢ na zwilzanie . PN-EN 24920
10 | powierzchniowe, nie mniej niz: sopien . PN-ISO 4920:1997
11 | Stopien odpornosci wybarwien, nie mniej niz:
11.1 | Swiatto /Xenotest/ Zt;‘;'awy;" stopien 5 PN-EN ISO 105-B02:2006
Zmiana 4
barwy
zabrudzenie
11.2 | Woda bieli stopien 4 PN-EN ISO 105-E01:2010
baweiny
zabrudzenie
bieli 4
poliestru
zZmiana 4
barwy
11.3 | Pranie zabrudzenie stopiet " PN-EN ISO 105-C06:2010
w temperaturze 60°C bawelny metoda C1S
zabrudzenie
bieli 4
poliestru
zZmiana 4
barwy
zabrudzenie
11.4 | Pot kwasny i alkaliczny bieli stopien 4 PN-EN ISO 105-E04:2011
baweiny
zabrudzenie
bieli 4
poliestru
zmiana 4
. barwy
115 fv:fs‘t’r"]":”'e na zabrudzenie |  stopien PN-EN ISO 105-X11:2000
e biell 4
baweiny
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Tablica A.3 (cigg dalszy)

Lp. Wyszczegdlnienie Je:inr:::s;ka Wymagania m etoozga:az::rl\eia wg |
zabrudzenie
11.6 | Tarcie suche bieli 4
Za’:}i‘:"ﬂg‘r’ﬁe stopief PN-EN ISO 105-X12:2005
11.7 | Tarcie mokre bieli 4
baweiny

Strona 25 z 30




Zalacznik B
(normatywny)
Tkanina bawetniano-poliestrowa z apreturg hydrofobowg

1. Przedmiot dokumentacji

Przedmiotem niniejszego zatgcznika sa wymagania i metody badan dla bawetniano-poliestrowej tkaniny
barwionej na kolor jasnozielony o wtasciwosciach hydrofobowych.

2. Wymagania ogélne
Tkanina powinna by¢ wytwarzana w statej technologii produkji, okreslonej w specyfikacji technicznej
producenta lub w zaktadowej dokumentacji techniczno-technologicznej wyrobu.
Nie dopuszcza sie stosowania zamiennych rozwigzan surowcowych, $rodkéw pomocniczych
lub innych wariantéw technologii wykonania tkaniny bez uzyskania potwierdzenia zgodnosci wykonania
wyrobu z wymaganiami okreslonymi w niniejszym Zatgczniku.
3. Wymagania techniczno-uzytkowe oraz metody badan
3.1 Barwa tkaniny

3.2.1 Wymagania dla barw tkaniny barwionej na kolor jasnozielony.
Tkanina barwiona na kolor jasnozielony powinna spetnia¢ wymagania okreslone w tablicy B.1 (badania wg

PN-EN ISO 105-J01:2002, PN-EN 1SO105-J03:2009 przy geometrii urzadzenia pomiarowego — d/0 lub d/8).
Tablica B.1

Wartosci CIELab (Des/10°) Dopuszczalne
Barwa L* a* b* wartosci AE*ap

Jednostka CIELab
Jasnozielona 35,17 0,40 11,76 1,5

3.2 Wymagania techniczne

Zestawienie wymagan technicznych dla bawetniano-poliestrowej tkaniny przedstawiono w tablicy B.2.

Tablica B.2
S Jednostka i Oznaczenie
Lp. Wyszczegélnienie miary Wymagania Lmistods hadanis &
1 Szerokos$¢ tkaniny m 1,50 + 0,03 PN-EN 1773:2000
2 Masa powierzchniowa tkaniny g/m?2 200 + 260 PN-ISO 3801:1993

3.3 Wymagania uzytkowe

Zestawienie wymagari uzytkowych dla bawetniano-poliestrowej tkaniny przedstawiono w tablicy B.3.
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Tablica B.3

o Jednostka - Oznaczenie
Lp. Wyszczegdlnienie miary Wymagania i metoda badania wg |
; kierun_ek N 600
1 Maksymalna sita, wzdtuzny PN-EN ISO
nie mniej niz: kierunek N 400 13934-1:2013-07
poprzeczny
. . . kleruqek N 25 PN-EN.ISO
2 Sita rozdzierania, wzdiuzny 13937-2:2002
nie mniej niz: kierunek N 25 PN-EN ISO
poprzeczny 13937-3:2002
Zmiana wymiaréw kierunek % 2
3 po pierwszym praniu wzdiuzny "
w temperaturze 60°C, kierunek o
e 2 PN-EN 12011
nie wiecej niz: poprzeczny % P:-EN :gg 2223.2012
Zmiana wymiaréw kierunek o 3 procedura GN
4 |Popiatym praniu wzdiuzny °
w temperaturze 60°C, kierunek % 3
nie wiecej niz: poprzeczny :
Odporno$¢ na deszcz, V;:\La rrne 7 PN-P-04629:1991
5 nasigkliwos¢, = yt % W 2 5'1
nie wiecej niz: pPoipiatym 8 PuRpce
praniu
w stanie 70
Odporno$¢ na deszcz, ] P .
6 przepuszczalnos$¢ wody, SOY‘mm cm?/dm? PN\E 04622 %‘1991
nie wigcej niz: ppﬁ;ziz 8,0 e,
7 Odpornos¢ na $cieranie, nie mniegj niz: cykl 20 000 PN-EN ISO 12947-
(nacisk 9kPa i okresowe usuwanie pill) 2:2017-02
8 Stopien odpornosci wybarwien (nie mniej niz) na:
Swiatto : e PN-EN ISO
81 | /xenotest Sniang barwy sopial 0y 105-B02:2014-11
pranie zmiana barwy 4 PN-EN ISO 105-
8.2 | w temperaturze e stopien C06:2010
> zabrudzenie bieli
60°C bawelny 3-4 metoda C1S
zmiana barwy 4
pot kwasny zabrudzenie bieli w8 ¥ PN-EN ISO 105-
8.3 |} alkaliczny baweiny stopiefi 84 E04:2013
zabrudzenie biel 4
bawetny
zmiana barwy
po prasowaniu 4

8.4 prasowanie
" | na wilgotno

PN-EN ISO

/po aklimatyzowaniu 4h stopien 105-X11:2000

zabrudzenie bieli

bawetny 5
’ zabrudzenie bieli
8.5 | tarcie suche bawelny i 3-4 PN-EN ISO
R zabrudzenie bieli 105-X12:2016-08
8.6 | tarcie mokre bawelny 2-3

3.4 Klasyfikacja i oznaczanie tkanin

Tkaniny bawetniane i bawetnopodobne nalezy klasyfikowaé wedtug Wspélnego Stownika Zaméwierh — CPV
kodem — tkaniny drelichowe — 19212200-7.
Oznaczenie tkaniny powinno zawieraé co najmniej:
— nazwe i adres Wykonawcy;
— numer i nazwe artykutu;
— symbol i sktad surowcowy materiatu z okresleniem wykonczenia uszlachetniajgcego;
— numer oraz ilos¢ metréw biezgcych danej sztuki;
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— jakos¢ i znak zaktadowej kontroli jako$ci;
— numer partii produkcyjnej i numer sztuki;
— miesigc i rok produkciji;

— kod CPV;

— oznaczenie sposobu konserwaciji, zgodne z PN-EN ISO 3758:2012, obejmujace nastepujgcy uktad
znakow:

WX 00

Oznaczenie tkaniny powinno byé zamocowane w sposdb trwaly na poczatku kazdej sztuki
i zabezpieczone przed przypadkowym oderwaniem.

3.5 Stopnie jakosci

Stopnie jakosci bawetniano-poliestrowych tkanin drelichowych stosowanych na umundurowanie
powinny by¢ okreslone wg zasad okreslonych przez odbiorce.

3.6 Pakowanie, przechowywanie i transport

Pakowanie, przechowywanie i transport bawetniano-poliestrowych tkanin drelichowych powinien by¢ zgodny
Z wymaganiami odbiorcy.
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Zatacznik C
(normatywny)

Wymagania dla pozostatych dodatkéw konfekcyjnych wykorzystanych
do wykonania

Tablica C.1 — Tasma do podklejania szwéw, membrana z klejem

e . : Oznaczenie
Wyszczegélnienie Typ, rodzaj charakterystyka materiatu i wymagania w g
; : Membrana w formie tasmy przeznaczona do podklejania postanowien
Zastosowanie materiaiu szwow w laminacje dwuwarstwowym WDTT
Sktad surowcowy . PW-1701703:1996
membrany InombmMpana haEe RS PN-P-04604:1972
Rodzaj kleju zawiesina poliuretanowa
specyfikacja
Grubo$¢ warstwy kleju 150 um £ 15% techniczna
i roducenta
Konstrukcja tasmy membrana w kolorze biatym paroprzepuszczalna P
Z naniesionym klejem spoinowym
Szeroko$c¢ tasmy :
do podklejania szwéw 22mm+1mm PN-EN 1773:2000
Tablica C.2 - Pozostate dodatki
Wyszczeg6lnienie ;
Lp. Wymagapla
Oznaczenie typu i oznaczenia wg
Przyktadowa fotografia dodatku i rodzaju dodatku
Petelkowa tasma samosczepna
w kolorze jasnozielonym.
1 Podstawowe parametry techniczne:
- sktad surowcowy materiatu - PA 100%,
- konstrukcja materiatu - tasma tkana,
-- szerokosci wg tablicy 1 PN-P-01703:1996,
specyfikacja
techniczna
Haczykowa tasma samosczepna producenta
w kolorze jasnozielonym.
2 Podstawowe parametry techniczne:
- skfad surowcowy materiatu - PA 100%,
- konstrukcja materiatu - tasma tkana,
- szerokosci wg tablicy 1.
Tasma elastyczna w kolorze
jasnozielonym B A
Podstawowe parametry techniczne: PNSP e():y;?(::;:':gs,
3 - sktad surowcowy: t?a chisl cznja
- osnowa | i watek - PES 100%, coducents
- osnowa Il - EL 100%, P
- szerokosci wg tablicy 1.
zamek btyskawiczny z tworzywa :
4 sztucznego, srednioczastkowy, igiﬁmg:f
rozdzielny, z uchwytem suwaka OOk
przektadalnym, w kolorze jasnozielonym P
Sznurek elastyczny w kolorze B, ;
jasnozielonym, zalecana $rednica 3mm. PNsPé)(;Iy'fl_ltl)(g.;:QS,
5 Podstawowe parametry techniczne: tgchnicznja
- sktad surowcowy oplotu - PES 100%, raducenia
- sktad surowcowy rdzenia - EL 100%. P
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Tablica C.2 ( cigg dalszy )

Wyszczegélnienie

Lp Wymagania

. Oznaczenie typu i oznaczenia wg
Przyktadowa fotografia dodatku | rodzaju dodatku

6 Mosigzne oczko oksydowane StZ?:ﬁﬁc‘:(::Jaa

o $rednicy wewnetrznej 5 mm producenta

7 Jednosprezynkowy stoper z tworzywa stziﬁ)r']?é‘::éa

sztucznego w kolorze jasnozielonym producenta

8 Tworzywowa koricowka sznurka s,(‘;iﬁ%?gﬁf

elastycznego w kolorze jasnozielonym siodiicanta
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