WYMAGANIA TECHNICZNE

Kurtka dla uczniéw
realizujgcych projekt resortu Obrony Narodowej

Niniejsza dokumentacja jest wiasnoscig Skarbu Panstwa reprezentowanego przez
Ministra Obrony Narodowe;.



1 Opis ogdéiny wyrobu

Opis ogdlny kurtki

Kurtka z dopinanym kapturem, zapinana jest z przodu na rozdzielny, dwusuwakowy zamek blyskawiczny.
Zapiecie przodéw osfonigte jest listwg zewnetrzng zapinang na zatrzaski konfekcyjne.
Kurtka od wewnatrz odszyta jest podszewka bez ocieplenia. Kieszenie boczne kurtki, sg skosne, cigte,
zapinane na zamki blyskawiczne oraz patki z odcinkiem tasmy samosczepnej. Kofnierz kurtki wykonany jest
w ksztaicie podwyzszonej stojki z kieszenig w tylnej czesci stuzacg do schowania kaptura do wewnatrz.
Kieszen stéjki zapinana jest w trzech miejscach na komplety taém samosczepnych umieszczone wewnatrz.
Kaptur dopinany jest do podkroju szyi za pomocg zamka blyskawicznego. Do podkroju szyi wszyta jest listwa
z zamkiem blyskawicznym do przypigcia kaptura. Kaptur regulowany jest w czeéci twarzowej i w tyle wysokosci
kaptura. Zapiecie kaptura na szerokos¢ plisy przodu przy pomocy tasm samosczepnych. Wysunigty przéd
kaptura tworzy imitacje daszka. Na lewym przodzie kurtki u géry naszyty jest prostokat z tasmy samosczepnej
przeznaczony do umieszczenia oznaki stopnia. Na prawym przodzie kurtki u gory naszyty jest prostokat z
tasmy samosczepnej przeznaczony do umieszczenia oznaki z nazwiskiem uzytkownika. W gérnej czesci
rekawoéw naszyte sa kwadratowe elementy (o wymiarach 100 mm x 100 mm) z tasém samosczepnych
przeznaczone do zamocowania oznak rozpoznawczych. Rekaw jest dwuczesciowy, wykorniczony w dole
mankietem, w ktéry wprowadzona jest tasma elastyczna do regulacji obwodu z patkg zapinang na odcinek
tasmy samosczepnej. Obwod kurtki w dole regulowany jest za pomocg taémy elastycznej wszytej po obu
stronach szwéw bocznych kurtki.

Uwaga: W przypadku produkcji kurtki z tkaniny laminowanej szwy kurtki sg przestgbnowane i podklejone
taséma uszczelniajgca.

2 Wymagania techniczne

2.1 Wykaz materialow zasadniczych i dodatkéw
Zestawienie podstawowych materialow zasadniczych i dodatkow przedstawiono w tablicy 1.

Tablica 1
Oznaczenia
Lp. | Nazwa materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu i wymagania w
dwuwarstwowy laminat z membrang PTFE,
1 Materiat zasadniczy z poliestrowg ﬂfanlnq_;ewnetrzna w kolorze Zatgcznika A
kurtki : __asnoZ&0Nym____
2 baweiniano-poliestrowa tkanina barwiona na kolor Zalacznik B
jasnozielony z apreturg WDP
Tasma tasma do podklejania szwow o szerokosci 22,0 mm . ;
3 do uszczelniania wykonana z membrany PTFE Zalacznika C, tablicy C.1
; ; g : specyfikacji technicznej
4 Widknina bez kleju widknina polipropylenowa oroducenta
5 Podisewia podszewka wiskozowa w kolorze dostqsowanym specyfikacji technicznej
do koloru tkaniny zasadniczej producenta
sznurek elastyczny z oplote_m w kolorze
6 Sznurek elastyczny dostosowanyn; (écrael;%l;r; (;ksamy zasadniczej specyfikacji technicznej
E Thiaiia mosiezne oczko oksydowane o $rednicy ok
wewnetrznej 0,5 cm
Zatrzask mosiezny oksydowany zatrzask konfekcyjny typu S | specyfikacji technicznej
8
konfekcyjny z plaskg gtéwka o srednicy 15,2 mm producenta
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Tablica 1 (cigg dalszy)

Lp. | Nazwa materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu i w‘;:'::::::’ﬂﬂ
dwusuwakowy zamek blyskawiczny z tworzywa
9 sztucznego, $rednioczgstkowy, rozdzielny w
kolorze dostosowanym do koloru tkaniny
zasadniczej - przéd kurtki
zamek blyskawiczny z tworzywa sztucznego,
2 ; Sredniospiralny, rozdzielny w kolorze specyfikacji technicznej
10 | Zamid biyskmvicne dostosowanym do zolom tkanixy zasadniczej - prodjucenta ,

kaptur kurtki

zamek blyskawiczny z tworzywa sztucznego,
$rednioczgstkowy, jednostronnie nierozdzielny
w kolorze dostosowanym do koloru tkaniny
zasadniczej - kieszenie kurtki
nici rdzeniowe poliestrowo-poliestrowe, o masie
liniowej 455 tex | minimalnej sile zrywajgcej 17 N,

1

12 w kolorze dostosowanym do koloru tkaniny
- ; zasadniczej PN-EN-12590:2002
Nici odziezowe I~ aiien poliestrowych odcinkowych o masie |  PN-ISO-1139:1998
13 liniowej 3043 tex i minimalne;j sile zrywajacej 8,2 N,

w kolorze dostosowanym do koloru tkaniny
zasadniczej do przeszy¢ overlockiem
petelkowe i haczykowe tasmy samosczepne
14 w kolorze dostosowanym do koloru tkaniny

zasadniczej o szerokosci 2,0 cm,

petelkowe i haczykowe taSmy samosczepne 2 :
w kolorze dostosowanym do koloru tkaniny ’;’;:g:ﬁg?;%?‘g +CAZC
zasadniczej o szerokosci 2,5 cm, B

Tasmy

i samosczepne

petelkowa tasma samosczepna w kolorze

16 dostosowanym do koloru tkaniny zasadniczej
o szerokosci 10,0 cm

tasma elastyczna w kolorze dostosowanym do Zatacznika C tablicy C.2

17 Tasma elastyczna koloru tkaniny zasadniczej specyfikacji technicznej
o szerokosci 4,0 cm producenta
tasma bawetniana o szerokosci 1,0 cm Zatgcznika C tablicy C.3
18 | Tasmy konfekcyjne w kolorze dostosowanym do koloru tkaniny specyfikacji technicznej
zasadniczej producenta
jednosprezynkowy stoper, wykonany z tworzywa
19 Stopery sztucznego, matowy w kolorze dostosowanym do
koloru tkaniny zasadniczej Y :
zabezpieczenie sznurka elastycznego z tworzywa i:’:;;&';zﬁ:mfgzs:
20 | Koncoéwka sznurka | sztucznego matowe w kolorze dostosowanym do pr odju Gonta )

koloru tkaniny zasadniczej
zytka usztywniajgca daszek kaptura
o $rednicy 0,2 cm

21 Zylka

2.2 Rodzaje szwoéw i $ciegdbw maszynowych

Szwy oznaczono wg PN-P-84501:1983 Wyroby konfekcyjne - Szwy - Klasyfikacja i oznaczenia, $ciegi
wg PN-P-84502:1983 Wyroby konfekcyjne - Sciegi - Klasyfikacja i oznaczenia.
Wymagane gestosci ciegow:

- stebnowych i fgczacych; 30 + 35 Sciegoéw / 1dm;

- overlockowych 3 - nitkowych i 5 - nitkowych; 30 + 35; sciegow / 1dm.

Wszystkie szwy stebnowe na poczatku i na koricu zamocowac przeszyciem wstecznym celem zabezpieczenia
przed pruciem. Niedopuszczalne jest wykonywanie $ciegéw o nieprawidiowym przeplocie nici i naprezeniu
nitek tworzgcych szew.
Miejsce wykonania i wymagania dla przeszyc¢ ryglowych:

- na koncach listewek kieszeni bocznych w kurtce.
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2.3 Parametry klejenia (w przypadku produkgcji kurtki z laminatu)

Zalecane jest podklejanie szwéw z uzyciem dolnej silikonowej rolki dociskowej. Parametry ustawienia
urzadzenia do podklejania wg zalecer producenta materiatu zasadniczego. Wymagane jest dokonanie kontroli
jakosci podklejonych szwéw.

Stosowane parametry ustawienia urzadzenia do podklejania szwow:

- predko$é przesuwu tasmy — (2,0 + 2,5) m/min dla szwéw podklejanych po fukach i (2,5 + 2,9) m/min
dla szwow podklejanych na prostym odcinku,

- temperatura — (530 + 540) °C, przy predkosci przesuwu tasmy -~ (2,0 + 2,5) m/min i (540 + 580) °C
przy predkosci przesuwu tasmy - (2,5 + 2,9) m/min;

- docisk rolki — (3,0 + 3,5) bar;

- przeplyw powietrza przez grzatke — 0,4 bar.

Wymagane jest dokonywanie kontroli jakosci wykonania podklejania szwow zgodnie z zaleceniami producenta
materiatu zasadniczego.
Wymagania uzytkowe podklejonych szwow tadmg uszczelniajgca podano w tablicy 2.

Tablica 2
R Jednostka Oznaczenie
Lp. Wyszczegélnienie miary Wymagania i metoda badania wg
1| Wymagania dla szwow podklejonych tasmg uszczelniajgcg
. G PN-EN ISO
1.1 | Wytrzymato$¢ szwow, nie mnigj niz: N 225 13935-2:2002
Wodoszczelnoéé szwéw podklejonych PS—TS.%NJ?TJQT
1.2 |przed ipo 5 praniach wodnych, cm 200 =y
nie miej niz: PN-EN ISO 6330:2002

procedura 3A

brak delaminacji

13 Trwatosé podklejania tasmag : warstw materiatu wuz:?r;aag;ﬁinaad;‘) o
uszczelniajaca W 2N wodoszczelnosci

wiekszym od 5 mm

2.4 Dopuszczalne sztukowanie elementow
W wyrobie nie dopuszcza si¢ sztukowania elementéw.

2.5 Tabela klasyfikacji wielkos$ci

W dokumentacji podano jedynie wymiary dla wielkosci $redniej kurtki dia osoby dorostej (102+110/174+178),
dla miodziezy zasadniczy sposéb wykonywania to szycie miarowe.
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3 Zestawienie elementow sktadowych
Zestawienie elementéw skladowych przedstawiono w tablicy 3.

i wieszak

Tablica 3
Rodzaj materiatu Lp. Nazwa elementu llosé
Kurtka
1 | przéd prawy 1
2 | przdd lewy 1
3 |ty 1
4 | rekaw wierzchni 2
5 | rekaw spodni 2
6 | mankiet 2
7 | patka mankietu 2
8 | przod kaptura 1
9 |tyt kaptura 1
10 | patka regulacji wielkoéci kaptura 1
11 | odszycie przodu kaptura 1
Materiat zasadniczy
12 |tunel kaptura 1
13 |zapigcie kaptura 4
14 | plisa przodu wierzchnia 1
15 plisa przodu spodnia (w przypadku produkcji 1
kurtki z laminatu)
16 | plisa doszywana do przodu lewa 1
17 | plisa doszywana do przodu prawa 1
18 | obfozenie przodu 2
19 |stdjka wewnetrzna 1
20 |stojka spodnia 1
21 |stojka wierzchnia 1
22 uchwyty do suwakoéw zamkow btyskawicznych 5
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Tablica 3 (cigg dalszy)

Rodzaj materiatu Lp. Nazwa elementu llos¢
23 | listewka kieszeni bocznych 2
Materiat zasadniczy 24 |listwa pod gérnym odcinkiem zamka przodu 1
25 |plisa do dopiecia kaptura 2
Razem 40
26 |przéd prawy 1
27 | przdd lewy 1
28 |tyt 1
29 |rekaw wierzchni 2
Podszewka
30 |rekaw spodni 2
31 | odszycie stojki spodniej 1
32 |worek kieszeni bocznych wigkszy 2
33 |worek kieszeni bocznych mniejszy 2
Razem 12

4 Opis wykonania

Podstawowe operacje wykonania kurtki przedstawiono w tablicy 4.
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Tablica 4

Lp. Rodzaj operacji sg;'u'aic“” L::u Wymagania i uwagi
1 Rozkréj materiatéw - wg szablonéw i uktadéw kroju
o 4 : parametry klejenia wg zalecen producenta
2 Podkiejanie wykrojéw wkiadéw odziezowych oraz préb podklejania
WYKONANIE KURTKI
Kaptur
Naszycie elementu tasmy
samosczepnej na wykroj wg szablonu pomocniczego, szerokos¢ szwu
8 patki regulacji wielkosci SM0N301.901 0,2 cm od krawedzi
kaptura, déf tytu i zapiecie
; 1.01.01/301
Wykonanie patki regulacji :
4 wielkosci kaptura : ; ggg‘:gg: szerokos¢ szwu 0,2 cm od krawedzi
Naszycie elementu tasmy :
5 | samosczepnejnatyina 5.04.03/301 wg szab'“”g;";f:’;ﬁﬁgm?“”é o
cze$é kaptura ;
Naszycie patki regulacji
6 wielkosci na tylng czes¢ 5.04.01/301 wg szablonu pomocniczego, szerokos¢ szwu
kaptura i wykonanie szwu +5.05.01/301 stebnowego 0,7 cm od krawedzi
stebnowego
Wykonanie tunelu
T stuzgcego do wciggniecia 6.02.01/301 szerokos$¢ szwu 0,7 cm od krawedzi
sznurka elastycznego
3 i g odszyte elementy wywr6ci¢, wg szablonu
Odszycng przedn_nej czedel pomocniczego zamocowac w tunelu zytke
kaptura i odszycia przodu 1.01.01/301 A
8 oraz wykonanie szwu +2.02.01/301 usztywniajgcg daszek, szerokosc¢ tunelu 0,7 cm,
stebnowego g szerokos¢ szwu stebnowego 0,2 cm
od krawedzi
Wykonanie szwu
9 imitujgcego tylng krawedz 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
daszka
& wli):rszf:ﬁiee'ziageinie’ w szwie doszycia zapiecia do wierzchu
10 exelti & ; tuf": ) 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego podiozy¢ petelki
e “‘fykonar“’ie 9 +2.02.01/301 z taémy samosczepnej, szeroko$¢ szwu
stebnowego stebnowego 0,2 cm od krawedzi
Naszycie zamka
1 blyskawicznego na tylng 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
spodnig czes$¢ kaptura
Wykonanie szwu szerokos¢ szwu stebnowego 0,2 cm
i stebnowego LELD S od krawedzi
Kieszenie boczne przodu
3 szeroko$¢ szwu 0,2 cm od krawedzi,
my‘s(g:,vaa?gwu;gxx zamocowac na suwakach zamkow
13 blyskawicznych 8.06.02/301.301 btyskawicznych zapie¢: przodu, kieszeni
i zamocowaniz ich +1.01.01/301 bopzr_tych. kieszgni wewnetrznej i prawego
A Siacilank dopiecia bluzy ocneglgc:ran, diugos¢ uchwytéw
doszy¢ taSme samosczepng do spodniej czesci
e ; listewki (haczyki), listewke ztozy¢ na pét, odszyc
14 V{ﬁ:::r:}'igcs;zw.m 1.06.02/301.301 z dwdch stron,
€ listewke kieszeniowg wywroci¢ i przestebnowaé
brzegiem w odlegtosci 0,2 cm od krawedzi
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Tablica 4 (cigg dalszy)
Oznaczenie : ;
Lp. Rodzaj operacji szwu i §ciegu Wymagania i uwagi
wg szablonu pomocniczego, naszy¢ listewki
Naszycie listewki kieszeni kieszeni na przody, worek wiekszy kieszeni
®» bocznej na przody 2.02.03/301.301 bocznych doszy¢ do tasmy zamka
blyskawicznego
doszy¢ zamek w miejscach oznaczonych,
przecigc¢ otwor kieszeniowy, wywrécic zamek
do lewej strony, powstate tréjkaty zamocowaé
od wewnatrz czterokrotnym przeszyciem
” > ; wstecznym, listewke z workiem przewingc
16 WV"°""’"'§°%‘:’n‘§” kieszeni | 5 02.03/301.301 | przestebnowaé po listewce w odleglosci 0,7 cm
) od krawedzi, doszy¢ worek kieszeniowy
do krawedzi tasmy zamkowej z jednej
i z drugiej strony, wykona¢ szew stebnowy
0,2 cm od krawedzi przewinigcia, doszy¢ tasme
samosczepng w doinej czesci kieszeni (petelki)
Zeszycie workow 3
17 kieszeniowych 1.01.03/401.504 wg znakéw na wykrojach
18 Nastebnowanie listewki 1.01.01/301.301 wykonaé podwaéjny szew stebnowy, szerokosc
kieszeni dotem i gérg S5 ; szwu 0,2 cm i 0,7 cm od krawedzi
: wykona¢ na dole szwu stebnowego i na gérze
19 Wykonﬁpuz s::véw .323 nastebnowanie listewki sko$nie do poczatkow
ryglujacy! szwow, szwy ryglowe o diugosci 1,0 cm
Rekawy
Naszycie prostokata tasmy :
20 | samosczepnej (haczyki) | 5.04.03/301.301 oggc;”o‘ﬁiﬁmxgﬁsggg-;ggggf: okl
na patke mankietu : : :
Naszycie prostokata tasmy - ¢
; : szablonu pomocniczego, szerokosé szwu
21 samosczepnej (petelki) 5.04.03/301.301 g :
fe bianiiet 0,2 cm od krawedzi, diugos$¢ prostokata 14,0 cm
1.01.01/301 P :
22 | Wykonanie patki mankietu |  + 1.06.01/301 b s i o e e
+6.05.01/301 ' -
Doszycie patki do wykroju ;
23 phoine s D 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
Zamocowanie tasmy !
24 elastyczne w mankiecie 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
spéd mankietu podwingc i przestebnowac przez
tasme gumowa trzykrotnie w rownych
Wykoriczenie dotu odleglo$ciach, odlegto$¢ miedzy szwami
25 mankietu 2.36.04001.901.901 stebnowymi 1 cm, w miejscu bez tasmy
elastycznej wykona¢ szew stebnowy
0 szerokosci 0,2 cm od krawedzi
Naszycie elementéw tasmy wg szablonu pomocniczego, wymiar
26 samosczepnej (petelki) 5.04.03/301.301 naszywanego elementu z taSmy samosczepnej:
na rekawy (do przypiecia i ? (wymiary tasmy samosczepnej petelkowej 10 x
oznaki) 10 cm)
rekawy zigczy¢ po szwie fokciowym, wywrdcic,
27 Wykonanie rekawow 2.02.03/301.301 szew przetozy¢ na tyt i przestebnowac
w odlegtosci 0.2 cm od linii szwu zeszycia
Stoéjka
Wykonanie odszycia 1.01.01/301 szerokos¢ szwu 0,2 cm od krawedzi,
28 | zamka blyskawicznego +1.06.01/301 Z podiozeniem drugiej czesci zamka
kaptura +6.05.01/301 blyskawicznego bez suwaka do przypiecia

kaptura
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Tablica 4 (cigg dalszy)
Lp. Rodzaj operacji sg;:‘f::;:u Wymagania i uwagi
Naszycie prostokatow
petelkowej tasmy
samosczepnej na stojke wg szablonu pomocniczego, prostokaty
29 wewnetrzng i odszycie 5.04.03/301.301 o dtugosci 3,2 cm, szerokos$¢ szwu 0,2 cm
zamka blyskawicznego od krawedzi
kaptura oraz odszycie stojki
spodniej
wg szablonu pomocniczego, podtozy¢ odszycie
Doszycie stojki 1.01.01/301 zamka blyskawicznego kaptura, szew przetozy¢
30 wewnetrznej do podkroju 3 1 06 01/301 do wewngtrz stojki i wykonac szew stebnowy
szyi G po stojce spodniej, szerokos¢ szwu 0,2 cm
od krawedzi
Potaczenie stéjek
zewnetrznej, wewnetrznej : 4
31 |ispodniej wzdiuz ich gornej | 1.01.01/301 wg sz‘;?;%’:“;ff;’“ﬁ";‘z;g°a‘;"°k°éf’ )
krawedzi i wykonanie szwu 96:0.2 cm od Krewycla
stebnowego
Zapiecie przodu
Wykonanie listwy 1.01.01/301
32 pod gérnym odcinkiem 2 1 06 01/301 szeroko$¢ szwu stebnowego 0,7 cm
zamka blyskawicznego % 6'05.01 1301 od krawedzi
przodu S
Wykonanie plisy
wierzchniej i spodniej (w
33 | przypadku produkcji kurtki 6.05.01/301 wg szablonu pomocniczego
z laminatu) zapigcia zamka
przodu
Wykonanie rynienki (w zatozyc¢ rynienke na 1 cm i przestebnowac
34 przypadku produkcji kurtki 6.02.01/301 na gorze i dole trzykrotnym przeszyciem
z laminatu) g wstecznym poczgwszy od linii szwu
w plisie spodniej stebnowego plisy, diugo$¢ przeszycia 1,2 cm
Zatozenie zatrzaskow
35 w plisach zapiecia - wg szablonéw pomocniczych
gtéwnego
b?;:kzg:"ieczt::;n°z:‘;n’;; 2.42.04/301.301 eae bl"onu W:docgiaegghz 'p:'dbzemem
38 doszywanych do przodu 42. . w szwie listwy pod gérnym odcinkiem zamka
2 . +6.02.03/301 szeroko$¢ szwu stebnowego 0,2 cm od
i wykonanie szwu krawedzi
stebnowego
Potaczenie oblozenia
37 przodu z plisami 6.05.01/301.301 D e e
doszywanymi do przodu rawedzi
Podszewka
38 Zamocowanie wieszaka 2.02.11/301 wg szablonu pomocniczego, posrodku stojki
i wszywki informacyjnej S zamocowac wieszak i wszywke informacyjna
Wykonanie szwéw:
39 tr’;":km”y""!' bo"gf";i’: 2.02.08/401.504 wg szablonu pomocniczego
i lokciowych
Montaz elementow
Naszycie prostokata .
40 z taSmy samosczepnej 1.02.01/301 wg szablonu pomocniczego, prostokat

na lewy przéd kurtki

8,5 cm x 7,0 cm na stopien
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Tablica 4 (cigg dalszy)

Lp. Rodzaj operacji sg:mc::;:g Wymagania i uwagi
Naszycie prostokata wg szablonu pomocniczego, prostokat
41 z tasémy samosczepnej 1.02.01/301 o wymiarach 2,5 cm x 10,0 cm na oznake
na prawy przéd kurtki identyfikacyjna z nazwiskiem
- szew przelozyC na tyl i przestgbnowac po tyle,
42 i vl 2.02.03/301.301 szeroko&¢ szwu stebnowego 0,2 cm
e od krawedzi
Wszycie rekawow szew przetozy¢ na tyt | przéd, przestebnowac
43 i wykonanie szwu 2.02.03/301.301 po przodzie i tyle, szeroko$¢ szwu stebnowego
stebnowego 0,2 cm od krawedzi
[ boswinmnen | e e e
. svtvylt;oname e W : i rekawie spodnim, szeroko$¢ szwu stebnowego
s 0.2 cm od krawedzi
Zamocowanie odcinkow
45 | tasmy elastycznej do dotu 1.02.01/301 wg szablonu pomocniczego
Kurtki

podwing¢ doét kurtki i przestegbnowac przez
tasme elastyczng trzy razy, odlegto$¢ miedzy
46 Wykoriczenie dotu kurtki | 7.15.04/301.301.301 | szwami stebnowymi 1 cm, w miejscu bez tasmy
elastycznej wykona¢ dwa szwy stebnowe

o szerokosci 0,2 cm i 2 cm od krawedzi

Doszycie podszewki

47 do doki Kurtki 2.02.08/301 wg szablonu pomocniczego
: : szew przetozy¢ na oblozenie i wykonac szew
48 zi;soz;::: ap':ids'zzemw 5.31.04/301.301 stebnowy po oblozeniu, szeroko$¢ szwu
P stebnowego 0.2 cm od krawedzi
: S wg szablonu pomocniczego, podiozy¢ zapinki
49 Dgzzgg;s ?o:aszngk : 2.02.08/301 do dopigcia ocieplacza, kurtke wywrécic¢
¢ na prawa strone
50 wier:gm?\?;'e:l:osggz': wka 2.02.08/301 wg szablonu pomocniczego
Podklejenie szwow tasmg podklejanie szwoéw mogacych powodowac
51 uszczelniajacy (tylko w A przenikanie wody do wewnatrz wyrobu
przypadku produkcji przeprowadzi¢ w kolejnosci wynikajacej
kurtki z laminatu) z technologii wykonania wyrobu.
Przeuzrzc::zg'dnzi::;:‘estu wymagane jest dokonywanie kontroli jakosci

wykonania podklejania szwéw zgodnie
z zaleceniami producenta materiatu
zasadniczego.

52 | szwéw(tylko w przypadku -
produkcji kurtki z
laminatu)
Weciagniecie sznurka

53 elastycznego do kaptura, - zalozenie stoperéw i koricowek sznurka

obcinanie koricéwek nici, $ladow kredy,
prasowanie koricowe i kontrola jakosci

54 Operacje koncowe, -

5 Cechowanie, skiadanie i pakowanie

5.1 Rozmieszczenie cech

Wszywka firmowa, zawierajgca co najmniej nastepujgce dane: nazwg i znak firmowy wykonawcy, oznaczenie
wielkoéci, nazwe przedmiotu, date produkcji (miesigc i rok) oraz oznaczenie sposobu konserwacji, wykonana
w formie piktogramu zgodnie z PN-EN 13402-3:2006, umieszczona w kurtce w szwie {gczacym podszewke ze
stojka, posrodku szyjki tylu,

Oznaczenia sposobu konserwacji wg PN-EN ISO 3758:2012, powinno obejmowa¢ nastepujacy ukiad znakéw:

w X M= @
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Przyktad wygladu wszywki.

Wykonawca
Nazwa przedmiotu

Data produkcji: maj 2020 r.
Sposoéb konserwacji:

WX ODZ @

Informacje naniesione na wszywkach wykona¢ w technologii zapewniajgcej ich czytelnosé
przy codziennym uzytkowaniu i okresowych zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum 2 lat.

Wszywka identyfikacyjna na nazwisko uzytkownika, wykonana z tasmy w kolorze bialym o wymiarach
6 cm x 3 cm, naszyta od wewnatrz wyrobu - kurtce na lewym przodzie uktadu ocieplajgcego 20 ,0 cm od dolnej
krawedzi kurtki i 4,0 cm od szwu bocznego.

Stemple - znaki, znak kontroli technicznej oraz rok i miesigc produkcji wykonane na Wszywkach
informacyjnych,

Cechy winny by¢ czytelne i wykonane czarnym tuszem niespieralnym.
Dopuszcza sie wykonanie: roku i miesigca produkcji w formie nadruku na odrebnej wszywce umieszczonej
obok wszywki informacyjne;.

Etykieta jednostkowa zamocowana za pomocg sztyftu plastikowego do sznurka elastycznego regulujgcego
obwéd kaptura, zawierajgca co najmniej nastepujace dane:

- nazwe, adres i znak firmowy wykonawcy;

- nazwe wyrobu;

- symbol i skfad surowcowy materiatu zasadniczego;

- wielko&¢ wyrobu;

- jako&¢ wyrobu;

- znaki kontroli jakosci;

- numer pakujgcego;

- oznaczenie sposobu konserwacji wg PN-EN ISO 3758:2012;

- miesigc, rok produkcji wyrobu.

- informacje o okresie uzytkowania i gwarancji (normatywny okres uzywalnosci — 3 lata, gwarancja

- wpisac¢ okres gwarancji ustalony w umowie kupna — sprzedazy).

Etykieta na opakowanie jednostkowe naklejona na prawym gérnym rogu worka foliowego zawierajgca co
najmniej nastepujgce dane:

- nazwe, adres i znak firmowy wykonawcy;

- nazwe wyrobu;

- wielko$¢ wyrobu;

- jakos¢ wyrobu;
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symbol i sktad surowcowy materiatu zasadniczego;

rodzaj wykoriczenia uszlachetniajgcego;

numer pakujgcego;

miesigc, rok produkcji wyrobu;

oznaczenie sposobu konserwacji wyrobu wg PN-EN ISO 3758:2012;

informacje o okresie uzytkowania i gwarancji (normatywny okres uzywalnoéci - 3 lata, gwarancja
- wpisac okres gwarancji ustalony w umowie kupna — sprzedazy).

Etykieta na opakowanie zbiorcze naklejona na boku pudia kartonowego w prawym gérnym rogu zawierajgca
co najmniej nastepujgce dane:

nazwe, adres i znak firmowy wykonawcy;

nazwe wyrobu;

symbol i skiad surowcowy materiatu zasadniczego z okresleniem wykoriczenia uszlachetniajgcego
wyréb;

liczbe sztuk zawartych w opakowaniu;

wielko$¢ wyrobow;

jakos¢ wyrobéw;

miesigc, rok produkcji wyrobéw;

informacje o okresie uzytkowania i gwarancji (normatywny okres uzywalnosci — 3 lata, gwarancja
- wpisac okres gwarancji ustalony w umowie kupna — sprzedazy).

5.2 Skiladanie

Kurtke zapigé na zamek blyskawiczny. Cze$ci boczne wraz z rekawami przewingé do tytu i ztozy¢ poprzecznie
na dwie czesci.

5.3 Pakowanie

Ziozong kurtke wiozyé do worka foliowego, worek dolem zamkng¢ poprzez zgrzanie, na wierzch
worka naklei¢ etykiete na opakowanie jednostkowe.

Cztery kurtki wlozy¢ do pudia kartonowego o wymiarach dopasowanych do wyrobdéw. Pudio oklei¢ tasma,
na boku pudia naklei¢ etykiete na opakowanie zbiorcze.

5.4 Gwarancja na wyréb
Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyréb okresla umowa.
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6. Rysunki techniczne
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Rysunek 1 - Kurtka - przéd
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Rysunek 2 - Kurtka - prawy przéd
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Rysunek 3 - Kurtka -tyt
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7a

qz

Rysunek 4 - Kurtka - gora tylu

S

Rysunek 5 - Kaptur - bok
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4b

Rysunek 6 - Kaptur przoéd i tyt
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7. Tabela wymiaréw wyrobu gotowego

Podstawowe wymiary wyrobu gotowego wg PN-P-84750:1992 Wyroby konfekcyjne z ptaskich wyrobéw
widkienniczych. Wyznaczanie wymiaréw. Podstawowe wymiary kurtki podano w tablicy 6.

Tablica 6
Wymiary w centymetrach
T £ Obwéd klatki piersiowej
S .8 (zakres)
Lp. § cE Nazwa wymiaru
c® 3 Wzrost
3 2 (zakres)
Tyt
1 1a Diugosé tytu
2 1b | Szerokos$¢ na wysokosci barkéw
3 1c Dtugosc¢ szwu barkowego
Przéd
4 2a Ditugosé przodu
5 2b | Szeroko$¢ przodu na wysokosci klatki piersiowej
6 - Diugos¢ zamka blyskawicznego w zapieciu przodu
7 - Diugos¢ zamka blyskawicznego w kieszeniach bocznych
8 2 leeglqéé g@rpych krawedzi prostokatéw z tasémy samosczepnej od styku szwéw barkowego
i wszycia stojki
Rekaw
9 3a | Diugosé od wszycia kuli do dotu
10 3b | Szerokos¢ u dotu mierzona przy $ciggnietej tasmie elastycznej
11 - Szerokos¢ u dotu mierzona przy rozciggnigtej tasmie elastycznej
12 3c Szerokos¢ pod pachg
Kaptur
13 4a | Wysoko$¢ mierzona w linii prostej od imitacji daszka do $rodka zamka blyskawicznego
14 4b | Szeroko$¢ mierzona w linii prostej pomiedzy zapieciami na gérze
15 4c Dlugos¢ zamka btyskawicznego
Obwody w polowie
16 5a Szerokos$¢ pod pachg
17 5b Szerokos¢ na linii dotu przy $ciagnietej tasmie elastycznej
18 B Szeroko$¢ na linii dotu przy rozciggnietej tasmie elastycznej
Kieszenie boczne
19 6a Odlegtos¢ gornego punktu naszycia patki od styku szwu barkowego ze szwem wszycia stéjki
20 6b | Odlegtos¢ od $rodka zamka btyskawicznego zapigcia przodu do gérnego punktu naszycia patki
21 6c | Odleglosc od srodka zamka blyskawicznego zapigcia przodu do dolnego punktu naszycia patki
Stéjka
22 7a | Dlugo$c u gory mierzona w linii prostej wraz z plisami doszywanymi do przodéw
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Tablica 6 (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach

® -§ 106
8 (102 - 110)
w| 83 oy
g e 176
c (174-178)
Ty
1 1a 83 1,5
2 16 57,4 1.5
3 1c 18,6 0.5
Przéd
4 2a 75,0 1.5
5 2b 28 0,5
6 - 79 1,0
y - 18 0,5
8 2c 21,0 0,5
Rekaw
9 3a 67,8 1.5
10 3b 15 0,5
11 - 16,5 0,5
12 3c 31 0,5
Kaptur
13 4a 39 0,5
14 4b 58,5 1,0
15 4c 40 1,0
Obwody w potowie
16 5a 69,4 1,5
17 5b 57,3 1.5
18 - 66,4 1,5
Kieszenie boczne
19 6a 50,5 05
20 6b 22,0 0,5
21 6¢c 28,0 0,5
Stojka
22 7a 60,5 1,0
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8. Tabela wymiaréw statych i pomocniczych
Wymiary state i pomocnicze przedstawiono w tablicy 7 .

Tablica 7 - Kurtka

laminatu)

Wymiary w centymetrach

o
e+
£ 5
Lp. |8 3 Wyszczegdinienie Wymiar g ::,
& 2
g 8%

1 - |Dlugos¢ wieszaka 6,0 0,2

2 - |Szerokos¢ wieszaka 0,6 0,2

3 - |Odlegtos¢ krawedzi podwinigcia dofu do linii doszycia podszewki 4.0

0,2

4 2d |Szerokosc¢ plis zapiecia przodu 8,5

5 _ |Dlugoéé listwy pod zamkiem btyskawicznym u géry krawedzi prawego przodu 105 | 03
(na linii szwu wszycia) : .

6 % Szerokos¢ listwy pod zamkiem blyskawicznym u géry krawedzi przodu 33
(prostopadle do linii wszycia) : 0.2

i of Odleglos¢ naszycia prostokata z petelkowej taSmy samosczepnej od linii szwu 55 2
doszycia plisy przodu lewego i prawego {

8 | 2g |Dlugos¢ patki kieszeni bocznej (wzdiuz szwu naszycia) 220 | 05

9 | 2h |[Szerokosc patki kieszeni bocznej (prostopadle do linii szwu naszycia) 55

10 _ |Dlugosc¢ przediuzacza uchwytdw koricéwek suwakow zamkoéw btyskawicznych 50 0.2
w przodzie i kieszeniach (bocznych i w plisach) :

11 - |Szerokos¢ przediuzaczy uchwytow koricowek suwakow 0,6

12 | 2 Diugosc¢ prostokata z petelkowej taSmy samosczepnej sluzgcej 85
do umieszczenia oznaki stopnia :

13 | 2 Szeroko$¢ prostokata z petelkowej tasmy samosczepnej stuzacej 70

7 ldo umieszczenia oznaki stopnia ;

14 | 2% Diugosc prostokata z petelkowej tasmy samosczepnej stuzacej 10.0
do umieszczenia oznaki identyfikacyjnej z nazwiskiem ;

151 2 Szerokos$¢ prostokata z taSmy samosczepnej stuzacej 25

do umieszczenia oznaki identyfikacyjnej z nazwiskiem :

16 _ |Odlegtos¢ krawedzi zatrzaskéw konfekcyjnych od bocznej krawedzi plisy 14
wierzchniej : 0,2
Odlegtos¢ krawedzi zatrzasku konfekcyjnego od krawedzi plisy wierzchniej

17 | 2f |i spodniej: krawedzi gornej| 1,7

krawedzi dolnej| 1,3

Odlegtos¢ krawedzi drugiego od gory zatrzasku konfekcyjnego od gérnej
krawedzi plisy wierzchniej i spodniej dla wzrostu 160 8,0
164 + 172| 8,5
o 176+ 184 9,0
188 - 196| 9,5

Pozostale trzy zatrzaski konfekcyjne rozmiesci¢ rownomiernie

19 | 2n Szerokos¢ ,rynienki” w plisie spodniej (tylko w przypadku produkcji kurtki z 10
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Tablica 7 - Kurtka (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach
o
23 £H
&= N
Lp. g - Wyszczegélnienie Wymiar | N 3
RE a5
o9 8°

20 | 20 |Szerokos¢ plis doszywanych do przodéw 3,0 4%

21 - |Szerokos¢ oblozeri przodow 4,0 ;

22 _ |Dlugos¢ prostokata z tasmy samosczepnej naszytego na patke regulacii 55 0.2
obwodu dotu rekawa ; g

23 _|Odleglosc od korica patki regulacji obwodu dotu rekawa do linii naszycia 15 0.2

rostokata z tasmy samosczepnej : ’

24 - |Dlugosé patki dotu rekawa 100 | 0,2
Dlugosé prostokata z petelkowej tasmy samosczepnej naszytego w dole

25 | - |rekawa (naszycie wg patki regulacji obwodu dotu rekawa, krawedzie 14,0
prostokatéw winny sie pokrywac przy luznej patce)

26 | 3e |Szeroko$é mankietu dotu rekawa 50

27 | 4d [Dlugosc¢ patki regulacji kaptura 100 | 0,2

28 | 4e |Szerokosc¢ patki regulacji kaptura 3,5
Diugos¢ prostokata z tasmy samosczepnej (petelki) naszytego w tylnej czesci

29 - |kaptura (naszycie wg patki, krawedzie boczne prostokatéw winny sie pokrywac¢ | 12,0
przy luznej patce)

30 - |Szerokosc¢ tunelu w kapturze na srodku 2.5

31 | 4 Szerokos¢ tunelu w kapturze na boku (od $rodka linia krawedzi kaptura 15
przechodzi po tuku w kierunku boku) X

32 | 49 |Szerokosc zapiecia kaptura 8,0
Wysokos$¢ zapiecia kaptura oraz odcinkéw taémy samosczepnej naszytej

na zapiecia dla wzrostu
160| 12,5
33 | 4h 164 +172| 13,0
176 + 184| 13,5
188 + 196| 14,0
(krawedz odszycia zapiecia pokrywa sie z krawedzig taSmy samosczepnej) 0,2

34 | 4i |Odleglosc krawedzi oczka od krawedzi gornej w kapturze 1,2

35 | 4j |Odleglos¢ krawedzi oczka od linii bocznej doszycia zapiecia kaptura 1.8

36 | 4k Odlegtos¢ podtrzymywaczy sznurka elastycznego od krawedzi gdrnej i dolnej 25
zapiecia kaptura ;

37 _ |Dlugo$¢ sznurka elastycznego w stanie luznym poza oczkiem mierzona razem 30
z koncowka sznurka w kapturze ;

Diugos¢ trzech prostokatow tasmy samosczepnej naszytych na dole kaptura,

38 | 4 (naszycie ok. 0,5 cm od linii wszycia zamka blyskawicznego, $rodkowy 30
prostokat naszyty posrodku, prostokaty skrajne 5,5 cm od koricéw zamka ;
blyskawicznego)

Szerokosc plisy do dopigcia kaptura, (diugoéc trzech prostokatow tasmy
- |samosczepnej naszytych na plise do dopigcia kaptura, na stéjce spodniej 2,2
i Srodkowej naszycie analogicznie jak na dole kaptura - patrz wymiar 4n)
Diugos¢ imitacji daszka kaptura posrodku dla wzrostu 160| 8,5
239 | 4 164 +172| 9,0 0.2
176 + 184| 9,5
188 +196| 10,0
40 | 7b |Szerokosc¢ stojki 10,0
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Zalacznik A
(normatywny)
Zestawienie wymagan techniczno-uzytkowych
dwuwarstwowego laminatu w kolorze jasnozielonym

1 Przedmiot wymagan

Przedmiotem niniejszego zatgcznika sg wymagania i metody badar dwuwarstwowego laminatu, wykonanego
z zastosowaniem paroprzepuszczainej membrany politetrafluoroetylenowej, zlaminowanej z poliestrowg
tkaning zewnetrzng w kolorze jasnozielonym.

2 Wymagania ogédine

Materiat powinien by¢ wytwarzany w stalej technologii produkcji, okreslonej w specyfikacji technicznej
producenta lub w zaktadowej dokumentacji techniczno-technologicznej wyrobu.

Nie dopuszcza si¢ stosowania zamiennych rozwigzan surowcowych, srodkéw pomocniczych lub innych
wariantéw technologii wykonania materiatu bez uzyskania potwierdzenia zgodnosci wykonania wyrobu
z wymaganiami okreslonymi w warunkach technicznych.

Wykonanie materialu powinno zapewnia¢ zachowanie przez wyréb skfadu zwigzkéw chemicznych
i dopuszczalnego poziomu ich emisji bezpiecznego dla uzytkownikéw, ktorych wykazy, wielkosci oraz
procedury badawcze zostaty okreslone przez Migdzynarodowe Stowarzyszenie na Rzecz Badan i Rozwoju
Ekologii Wyrobéw Wiékienniczych w dokumencie normatywnym OEKO-TEX Standard 100 — Il klasa.
Dokumentami potwierdzajgcymi zgodno$¢ z wymaganiami dotyczacymi bezpieczeristwa mogg byé wyniki
badari wykonane w laboratorium akredytowanym lub speiniajgcym wymagania normy PN-EN ISO/IEC 17025.

Tablica A.1 — Wymagania ogéine
Jednostka | Wartosc¢

Lp. Nazwa parametru miary parametru Metoda badania wg
1 |Odczyn pH pH 4,0+7,5 PN-EN ISO 3071:2007
2 Zawarto$¢ wolnego lub uwalniajgcego sig mglkg 75 PN-EN 1SO14184-1:2011

formaldehydu, nie wiecej niz:

Zawartos¢ amin odszczepianych
3 |z barwnikéw azowych w warunkach mg/kg 20 PN-EN 14362-1:2012
redukcyjnych, nie wiecej niz:

Uznaje sig, rowniez, ze wyrob speinia wymagania dotyczace bezpieczerstwa, jezeli posiada aktualng
autoryzacje (certyfikat) do postugiwania sie znakiem OEKO - TEX, zgodnie z normg OEKO - TEX Standard
100 (klasa produktow Il).
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3 Wymagania techniczne
Zestawienie wymagan technicznych dla dwuwarstwowego laminatu specjalnego w kolorze jasnozielonym

przedstawiono w tablicy A.2.
Tablica A.2 - Wymagania techniczne
Jednostka . Oznaczenie
Lp. Wyszczegodlnienie miary Wymagania § miotoda tintlents wg
1 | Tkanina zewnetrzna
Skitad surowcowy przedz osnowy S PN-P-01703:1996
111 watku % e PES PN-P-04604:1972
1.2 | Liczba nitek osnowy liczba/dm 345+ 18
PN-EN 1049-2:2000
1.3 | Liczba nitek watku liczba/dm 320+ 16
5 2 ; : barwienie, apretura specyfikacji technicznej
1.4 | Rodzsj wykoficzenia taniny hydrofobowa i oleofobowa producenta
2 | Membrana paroprzepuszczaina
T dwuskiadnikowa specyfikacji technicznej
2.1 | Skiad surowcowy na bazie PTFE producenta
Masa powierzchniowa membrany, 2 ?
22 | nie mniej niz: g/m 5 PN-EN 12127-2000
3 | Laminat
3.1 | Szerokosé m 1,50 £ 0,02
PN-EN 1773:2000
3.2 | Masa liniowa 248 £12
g/m?
3.3 | Masa powierzchniowa 165+ 10 PN-ISO 3801:1993
4 Parametry barwy jasnozielonej tkaniny zewnetrznej wg wymagarn NO-84-A203:2004/A1:210 punkt 2.2.1

tablica 1.

4 Wymagania uzytkowe
Zestawienie wymagar uzytkowych dla laminatu, w kolorze jasnozielonym przedstawiono w tablicy A.3.

Tablica A.3 - Wymagania uzytkowe

Jednostk

Lp. Wyszczegolnienie m';m " Wymagania Yan et%:a:::::; =
Maksymaina sita v';fdr:’ug?\'; N 950 PN-EN ISO

1 zrywajgca, ; S
s v vl kierunek N 950 13934-1:2002

8 pogrzecmy

Sk . : kierunek N 40 PN-EN'ISO

> : rogd_zuerama. wzdtuzny 13937-2:2002
nie mniej niz: kierunek N 45 PN-EN ISO

poprzeczny 13937-3:2002

Zmiana wymiaréw SIS % 3 PN-EN ISO 5077:2011

B TS Waiutny PN-EN ISO 6330:2012
w temperaturze 60°C, kierunek Y 3 rocadors GN
nie wiecej niz: poprzeczny . P
Przepuszczalnos¢ pary wodnej, 2

4 | nie mnigj niz: W= W ok
Opér przenikania pary wodnej Ret, 5 :

5 nie wiecej niz: m?Pa/W 8 PN-EN 31092:1998

Strona 23 z 30







